ST 16 — STOLARKA ALUMINIOWA

Kod CPV
45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421150-0 - Instalowanie stolarki aluminiowe;j

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z montazem elementéw $lusarki aluminiowej, ktére zostang wykonane w ramach zadania pod
nazwa: ,Przebudowa i rozbudowa hali sportowej przy ul. Szkolnej 10 w Ozarowicach”.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robét zwigzanych z montazem stolarki aluminiowej.
1.4.0Okre slenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST, sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
okresleniami w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 1.4.

1.5.0gd6lne wymagania dotycz ace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w Ogélnej specyfikacji technicznej pkt. 1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2.MATERIALY
Materiaty uzyte do wykonania rob6t budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich
normach przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiada¢ warunkom technicznym
wytworni lub innym umownym warunkom. Do wykonania rob6t budowlanych, nalezy stosowa¢ materiaty
zgodnie z dokumentacja projektowa, opisem technicznym i rysunkami
2.1.Materiaty:

» Komplety stolarki drzwiowej i okiennej aluminiowej,

* Uszczelniajgca masa silikonowa lub akrylowa

e Zaprawa murarska

+ Pianka montazowa
2.2. Elementy $lusarki
Na elementy Slusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755- 1:2001, PN-EN 755-
2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na $ruby.
Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138
2.3.0kucia
Wyroby aluminiowe powinny byé wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie
z dokumentacjg projektowa.
2.4.Uszczelki i przektadki
Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shorea min.35-40
- wytrzymatos$¢ na rozcigganie ok.8,5 Mpa
- odpornosc¢ na temperature od -30 do +80 C
- palno$¢-nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwosc¢-nie nasigkliwe
- trwalo$é min.20lat

3.SPRZET
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej specyfikacji technicznej pkt. 3.
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Transport, zgodnie z warunkami ogdlnymi OST- 00.00 Ogélna Specyfikacja Techniczna.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznos$ci.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine warunki wykonania robaét.

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w Ogélnej specyfikacji technicznej pkt. 5.
5.2.0sadzenie stolarki aluminiowej

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowos¢ wykonania osciezy

- mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku lub za pomocg kotkdw rozporowych lub
wstrzeliwanych zgodnie z dokumentacjg techniczna.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg elastyczng masg
uszczelniajaca.

6.KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej specyfikacji technicznej pkt. 6.

6.2.Kontrola jako $ci materiatow.

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej oraz posiada¢ Swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje inspektora
nadzoru.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiardw i wykonczenia powierzchni

- sprawdzenie potgczen konstrukcyjnych.

- sprawdzenie prawidtowego dziatania czesci ruchomych

6.3.Kontrola jako $ci robét

Kontrola jakosci wykonania rob6t, polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowg i
poleceniami inspektora nadzoru.

Kontroli podlega :

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.

- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.

7.0BMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robo6t podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 7.

Jednostka obmiaru jest:
e stolarka drzwiowa i okienna— m2,
» fasady — m2.

8.0DBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w Ogoélnej specyfikacji technicznej pkt. 8.

Odbidr robdét obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

9.PODSTAWA PLATNO SCI
9.1. Wymagania ogoélne
Ogodlne zasady ptatnosci podano w Ogolnej specyfikacji technicznej pkt. 9.

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich koncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie:

+ okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych

przez Zamawiajgcego lub,
» ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robat.



Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem. Cena robét obejmuje:
- prace pomiarowe

- dostarczenie gotowej slusarki aluminiowej

- transport i roztadunek na miejscu robét wszystkich materiatow

- montaz Slusarki drzwiowej i okiennej

- montaz naswietli

- dopasowanie i wyregulowanie

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robét

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy :

PN- 80/M-02138 Tolerancja ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN- EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M.-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M.-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i Okres$lenia.

Uwaga. Jesdli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestyciji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i
rozporzgdzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.



