ST 10 - UKEADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODEOGACH | NA SCIANACH

Kod CPV 45430000 Pokrywanie podtogrian

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikagjntécznej (ST) s wymagania dotycze wykonania oraz odbioru
robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek cergamych w budownictwie mieszkaniowymzydeczngci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podst@pracowania szczegotowej specyfikacji technicZ88T) stosowane]
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecarrealizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci magce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami, ktére stanawvierzchni element warstw podtogowych.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadprzy wyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje oilenie wymaga odnagnie wtasndci materiatlow, wymagai sposobéw oceny
podtazy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewtrznych i zewstrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin cledpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentdwyb
innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkrefa@biektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S agodne z obowizujacymi normami oraz okggeniami podanymi w ST
~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz za ich zgodid@ dokumentagj projektova, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganigcdgce rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST ,Wymagania ogolne”
pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdtagdzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznymbwinny
miec:

— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z oba&ujacymi normami,

— Certyfikat lub DeklaraejZgodndci z Aprobas Techniczi lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpiearstwa,

— Certyfikat zgodnéxi ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzogn do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdavwsie termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powiniei bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexpcenta.
Wykonawca obowgzany jest posiadana budowie petndokumentaej dotyczica sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot wykiiaalwych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1 Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktaa powinny odpowiadawymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITBudzczacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2.Ptyty i ptytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiadanastpujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o matej nadiwosci wodnej E3%. Grupa B I.
— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 3%<E6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 6%<E10%. Grupa B lIb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej E>10%. Grupa B II.
Rodzaj piytek i ich parametry techniczne musi élaedokumentacja projektowa, szczeg6lnie dotyczy yoefit dla
ktérych musz by¢ okreslone takie parametry jak np. stopigieralngci, mrozoodporne i twardasc.
2.2.3.Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych musgetni@ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnig& wymagania odpowiednich aprobat technicznych lulomo

Do zastosowania materiaty firmy Sopro zgodnie zuwho&ntaci techniczia:

2.2.4.Materialy Sopro

Gruntowanie podita



- Sopro GD 749 —podkiad gruntuyjcy do podtay chtonnych, klasa obgienia wilgoca A1/A2

Wykonanie izolacji podptytkowej

- Sopro DSF 423 -dwusktadnikowa, elastyczna zaprawa uszczejo@flo zastosowania bez siatki oraz bez
konieczndci wczeniejszego gruntowania podda. Posiada specjalny atest higieniczny do budowgitndw oraz
zbiornikdbw wody pitnej. Mana j stosowa w miejscach wysgpowania rys o szerokoi do 1,6 mm, o wysokiej
przyczepnéci do podiaa betonowegal,5 MPa. Klasa obgkenia wilgoci A1/A2

Klejenie okfadzin

- Sopro No.1 -wysokoelastyczna zaprawa klejowa do klejenia okfaderamicznych w tazienkach domowych.
Posiada specjalny atest higieniczny do budowy iagdapielowych i zbiornikéw wody pitnej. Klasa C2TE S1
Fugowanie okfadzin

- Sopro TF —fuga tytanowa.

Dopuszcza gizastosowanie innych materiatéw pod warunkiem atesgprzez Projektanta. Zastosowane materiaty
musz by¢ dopuszczone do obrotu zgodnie z olbgaujacym prawem oraz liyzgodne z zaleceniami producenta.
2.2.5.Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i adtin to:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—$rodki ochrony piytek i spoin,

—srodki do usuwania zanieczyszéze

—srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muganie¢ wtasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.6.Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wode
odpowiadagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdaM/oda do betonéw i zapraw.”

Bez bada laboratoryjnych mee by stosowana wodogjowa woda pitna.

3. SPRZT | NARZ EDZIA

3.1.0g6lne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt 3

3.2. Sprzt i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i okladzinowynhlezy stosowa:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenidqiad

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dczcia piytek,

— pace gbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokagbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozyciji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwéa powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadia koszyczkowe rgjzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klgjch,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoin@ayan

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotygee transportu podano ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oldadnie wymaga specjalnyghodkow i uradzen.

Zaleca st uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekamehiknetych. W czasie transportu naje
zabezpiecz§ przewaone materiaty w sposéb wyklucaay ich uszkodzenie. W przypadkuzgeh iloci materiatow
zalecane jest przewenie ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku fadunkuagzer mechanicznych.
Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie rbwséiw pomieszczeniach zamktych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

4.2.1.Plytki gres

Plytki pakowane w pudetka tekturowe zawierajcelok?2 ptytek. Na opakowaniu umieszczasazve i adres
producenta, nazgwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki ostrzegawcze dotyczce wyrobow
tatwo tlukacych sé oraz napis.

Plytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu. Podtegvytozy¢ materialem wyciotkowym grubdgci
ok. 5cm. Opakowania uklad®bok siebie. Ndrodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyzze wyrobéw
tatwo tlukacych.

Plytki sktadow& w pomieszczeniach zamkihych w oryginalnych opakowaniach. Wysdkasktadowania do 1,8m.



4.2.2.Zaprawa do fugowania

Zaprave nalezy przewozt i przechowywd w szczelnie zamkeiych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
tapetach). Chroniprzed wilgoca. Okres przydatnii do uzycia zaprawy wynosi 12 miesiy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06Ine zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymayagoélne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do roboét

1) Przed przyspieniem do wykonywania wyktadzin powinny byakaczone:

— wszystkie roboty stanu surowe@oznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ograeia, elektrycznych i innych np. technologicznyshcgegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiamg/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystipienie do rob6t wyktadzinowych powinno ngsit po okresie osiadania i skurczu elementéw konsjrukc
budynku tj. po uptywie 4 miesty po zakdaczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe najewykonywa: w temperaturach nie zgzych ni +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywa sie w ciaggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okladziny nadew ciagu pierwszych dwéch dni chra@nprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1.Podtaa pod wyktadziny

Podiaza pod wyktadziny mee stanowd beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grgdboninimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny éweytrzymata¢ nasciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.

Minimalna grubdci podktadoéw z zaprawy cementowej powinny wyiosi

— podkfady zwizane z podizem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywagce” ( ha warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2nejd0 mm

Powierzchnia podkladu powinnadgygatarta na ostro, bez rakdwgkpie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalngmbrudzenia bitumami, farbamirodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzay poziomej nie me przekracz@d5 mm na catej diugai
taty kontrolnej o diugéci 2 m.

W podktadzie naley wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylat&ojastrukcyjnej i przeciwskurczowej.
Na zewntrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie pavérprzekracza 10 m2, a maksymalna déadmku nie
wieksza n 3,5 m.

Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny nmiiymiary nie weksze nz 5x6 m. Dylatacje powinny liywykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentévd poaszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w stykengéch
rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o ukiadzarstw podtogowych, wielkégi i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innychreatéw powinny b§ podane w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakéi i zmniejszenia ryzyka powstaniakmie¢ skurczowych zalecaeskbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wenienie podktadéw cementowych wioknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytela zastosowanie bezpednio pod wyktadzigwarstwy z
masy samopoziomagej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomagge wykonuje s z gotowych fabrycznie spai@zonych
mieszanekcisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej wasspodnosi koszt poditogi, powoduje jednak
oszczdnas¢ kleju.

5.3.2.Podktad podtogowy

Podtaze powinno by czyste, suche i oczyszczone z kurzu. Kaleaktada jedrg warstwe przy pomocy watka i
pozostawd do wyschngcia przed kontynuowaniem pracy.

5.3.3.Wykonanie wyktadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalerzygotowa wszystkie niezedne materiaty,
narzdzia i spret, posegregow@aptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz pdanowa sposob uktadania
piytek.

Potazenie ptytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajac ich wielka¢ i szerokd¢ spoin. Na jednej ptaszcayie ptytki
powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny na@dnakovy szerokd¢ wieksz niz potowa phytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzawierajca okrélone w dokumentacji wzory lub
skladajca st z r&znego rodzaju i wielkéri ptytek.

Wybér kompozycji klegcych zaley od rodzaju ptytek i podi@m oraz wymagastawianych wyktadzinie.



Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsbd najbardziej eksponowanego nan@a w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycg klejaca naktada s na podtae gtadly krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” sizebat krawedzia
ustawion pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ natazona réwnomiernie i pokrywacah
powierzchng¢ podiaza. Wielkai¢ zebdw pacy zaley od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielka zebow i
konsystencja kompozyciji kigjej sprawiaze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mam 65%
powierzchni phytki.

Zaleca st stosowa nastpujace wielkaci zebow pacy w zalenosci od wielkadci plytek:

—50 x50 mm -3 mm

—100 x 100 mm —4 mm

—150 x 150 mm — 6 mm

— 200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalmn warstwa kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1m2 lub pozwodi na wykonanie
wyktadziny w cagu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozyciji klejcej zalery od rodzaju i réwnéci podtaza oraz rodzaju i wielldi ptytek i wynosé
$rednio okoto 6-8 mm.

Po nataeniu kompozycji klejcej uktada s pltytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka.

Naktadajic pierwsa plytke nalezy ja lekko przesusé po podtau (okoto 1 cm), ustawiw danej pozycji i docisgt dla
uzyskania przyczepudoi kleju do ptytki. Nastpne ptytki naley dotozy¢ do sisiednich, docisgt i mikroruchami
odsuna¢ na szerok& spoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po dognigciu ptytki uzyskuje
sig efekt ,przyssania’. Wiksze ptytki zaleca sidobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zegtnz warstwa kompozycji klegej powinna b§ pod cad powierzchn phytki.
Mozna to osigng¢ nakladajc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodni powierzchng przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca s} nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgiry ptytkami naley usumé¢ jego nadmiar, mma tez usumé
wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykéczeniowe.

Po utazeniu ptytek na podtodze wykonuje siokoty. Szczegbty cokotu powinna oki& dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych @il wyktadziny podiogi stosujecstakie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie piytek.

Doktadny czas powinien léyokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem netdg zwilzy¢ je wodh mokrym gdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprafugowa) po powierzchni wyktadziny pac
gumowvs. Zaprave nalezy doktadnie wcisaé w przestrzenie mizy ptytkami ruchami prostopadle i uoe do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si powierzchni ptytek wilgotngabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo
wygtadzi zaokgglonym naredziem i uzyské wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskujeespoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadky gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgofa@owietrza naley zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzanie ich wilgotm gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyitgk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iyiwh o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jalkei wyktadziny i zwkkszenia odpornizi na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mog
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni. Impregnowane maghy¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1.Podtaa pod okladzia

Podiazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompoZzydjesjowych mog bye:

— §ciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do robét oktadzinowych nalesprawdzt prawidtowa¢ przygotowania podta.

Podtaza betonowe powinny liyczyste, odpylone, pozbawione reszieddkéw antyadhezyjnych i starych powitok, bez



rakow, gknie¢ i ubytkow.

Polgczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinnychtaskie i rowne. W przypadku wyglienia
nierbwndci nalezy je zeszlifowa, a ubytki i uskoki wyréwnazapravwg cementow lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinigid dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cenvesnwapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewretrznychsciana z elementéw drobnowymiarowychzady otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podt nasakliwych zaleca s zagruntowanie preparatem grumftym (zgodnie z instrukgjproducenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kregizi podiaze powinno spetnianastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepgla, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze/stapowtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny ardehylenie krawdzi od linii prostej, mierzone takontrolrg o
diugasci 2 m, nie mae przekracz&3 mm przy liczbie odchytek nie gkszej niz 3 na diugéci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomieze by¢ wicksze nz 4 mm na wysoksi kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomige by wieksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych najozycjach klejcych na

podtazach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiermaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki z6zej nz M4,

5.4.2.Wykonanie okfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nafezygotowa wszystkie niezédne materiaty,
narzdzia i sprat, posegregowaptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazpanowa sposob uktadania
plytek. Potaenie ptytek naley rozplanowd uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szerokaé¢ spoin. Na jednejcianie
plytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny je@enakovy szerokd¢, wieksz niz potowa
plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wyna@dadzina zawierara okrélone w dokumentacji wzory lub
skladajca st z r&znego rodzaju i wielkéri ptytek.

Przed uktadaniem ptytek raianie naley zamocowa prost, gtadlg tate drewnian lub aluminiov.

Do usytuowania taty naty uzy¢ poziomnicy. ta¢ mocuje st na wysokéci cokotu lub drugiego kdu plytek.
Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygklejaca. Wyb6r kompozycji zaley od
rodzaju ptytek i podiza oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca naklada i na podiae gltadk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” sipowierzchng zebat
krawedzia ustawion pod latem okoto 50°. Kompozycja klgta powinna b§ roztozona réwnomiernie i pokrywacah
powierzchn¢ poditaza. Wieldi¢ zebow pacy zaley od wielkdici ptytek. Prawidtowo dobrane wielkoi zebow i
konsystencja kompozycji sprandage kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minm 65% powierzchni
pytki.

Zalecane wielkéci zebow pacy w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1m2 lub pozwodi na wykonanie
oktadziny w cagu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielkii ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynagsbd dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniae powinna znalg
sie tam cafa ptytka. Jeli pierwsza ptytka ma liydocinana, uktadanie nalgezacac¢ od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na weniu ptytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiagiwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wiel@ spoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dogrieciu
piytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Plytki o diych wymiarach zalecaesdobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, ukltadagizazwyczaj po utzeniu wykladziny podiogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycitana odpowiedmni wysokacé.

Dla uzyskania jednakowej wielkoi spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malesura¢ jego nadmiar, mma tez usura¢ wkladki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowegpowierzchni licowa naklejane na papier przez co xiwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wikszej ilaici. W trakcie klejenia ptytki te dociskaesilo $ciany deszczutkdo uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku okladaroavigrzchni krzywych (np. stupéw) nade uzywac
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po gzmginiu kompozycji klejcej papier usuwa spo uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mona przygi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas powiniendy
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem neadg zwilzy¢ je wods mokrym gdzlem.



Spoinowanie wykonuje sirozprowadzaic zapraw do spoinowania (zaprawugowa) po powierzchni

oktadziny pag gumows. Zaprave nalezy dokfadnie wcisgé w przestrzenie nadzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera g powierzchni ptytek wilgotngabka.

Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadeizaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymujeespoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadks gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgo§ad@owietrza naley zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zu¢hie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyigk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i ywh o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jalkei oktadziny i zwekszenia odporni na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mphgy¢
powleczone specjalnymi preparatami impregowini. Dobér preparatéw powinien byzalezniony od rodzaju
pomieszczé w ktérych znajdyj sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magbyc takze phytki.

5.4.3.Wytyczne stosowania materiatdw Sopro

Warunki przyst apienia do prac

- Ocena istnieicego podtea (przy obcizeniach przemystowych wymagane pagi@ przyczepnizi min. 1,5 MPa)
- Okreslenie klasy obecizenia wilgoca i zapoznanie giz tabed odporndgci chemicznej

- Oczyszczenie i zagruntowanie paio

- Temperatura min. +5°C (powietrze, pathp materiat) — produkty na bazie cementu

- Temperaturdrednio co najmniej 10°C - 15°C (powietrze, paaipmateriat) — produkty na bazigwicy reaktywnej
Gruntowanie podtoza

Natozy¢ preparat Sopro GD 749 po uprzednim wymieszanipr¥ypadku podty chtonnych cementowych podktad
rozcieaczy¢ woda. W przypadku podtzy gipsowych i ptyt G-K nie rozciezat.

Dla klasy ,,C” obcazenia wilgoca (np. przemyst przetwdrstwawnaosci), rozprowadzi preparat gruntapy Sopro
EPG 522 po uprzednim dwukrotnym wymieszaniu, acpast obsypé piaskiem kwarcowym Sopro QS 511.

Sopro GD 749

Przygotowanie podia

Podtaza musa by¢ suche, néne, pozbawionegknieé, nie odksztatcage st oraz pozbawione materiatow
zmniejszajcych przyczepn& (tj. kurz, olej, wosksrodki antyadhezyjne, wykwity, pozostaén lakieréw i farb).
Istniejace rysy w jastrychu wypeléaizywica Sopro GH 564.

Jastrychy anhydrytowe muswykazywa wilgotnasé < 0,5 % wag. (ogrzeware0,3 % wag.) oraz ldyodpowiednio
zeszlifowane, oczyszczone i zagruntowane. Jastrgdagego asfaltu musby¢ piaskowane. Wykonane przyyciu
Sopro Rapidur® B1 jastrychy gjotowe do uktadania ptytek po 12 h. Tradycyjnérjahy cementowe mugdyé
sezonowane 28 dni i Bysuche € 2,0% wag.). Podgrzewane jastrychy przed rozgmem ukladania mugzost&
odpowiednio wygrzane i wystudzone (protokot grzeyycewentualnie wygrzane: éeda gotowe do pokrycia. Tynki
gipsowe muszby¢ suche, jednowarstwowe, nie powinnybiycowane i wygtadzane. Cienkie warstwy szpachli
nalezy usuryg.

Obowizuja brarzowe normy, wytyczne i zalecenia oraz ogdlnie uzreasady techniki budowlanej.

Sposob tycia

Preparat przedayciem wymieszé lub wstrasmé i nanigé na przygotowane podte przy pomocy ¢dzla, watka
lub tawkowca.

Natozy¢ tylko takg ilos¢ materiatu, aby na powierzchni nie tworzytg katuze lub powtoka.

W przypadku wyjtkowo chtonnego podia lub przy kilkakrotnym naktadaniu grunt Sopro GI®azna
rozcigiczy¢ woda, w proporcji 1 : 1.

Przy podiaach gipsowych i anhydrytowych stosaiwa formie nie rozcigczonej.

W przypadku wylewek, wykonanych przyyeiu szpachli samopoziomagych Sopro tj. Sopro NSM 550, Sopro
OFS 543, Sopro FS 45, o grébbwarstwy do 5 mm, Sopro GD 749 stosévieeez rozciéczenia

Wskazowka:

W przypadku uktadania ptyt o wymiaraeht0 x 40 cm na podi anhydrytowym jako podktadu grurdapgo wyé
preparatu epoksydowego Sopro EPG 522.

Sopro DSF 423

Przygotowanie podia

Podiaza musa by¢ nosne, odporne na odksztalcenia oraz pozbawione sudjstmniejszajcych przyczepn

(np. kurz, olej, wosk, substancje antyadhezyjnekwity, warstwy spiekane, pozostéto lakierow i farb oraz starych
klejéow podtogowych).

Ostre krawdzie zaoksgli¢ do promienia co najmniej 4 cm. Powloka uszczedoampowinna zostananiesiona

tylko na takie elementy budowlane, ktre osiadapie ulegaj odksztalceniom. ¢kniecia, wystpujace w jastrychu
nalery zszy zywica Sopro GH 564.



Przy przyhczachsciennych i podtogowych oraz przy odptywach nglerbudowa uszczelki podiogowe Sopro EDMW
082 iscienne Sopro EDMW 081. W natai szczeliny dylatacyjne wbudowéesme uszczelniajca Sopro DBF 638.
Podtaza cementowe natg zwilzy¢ tak, aby podczas nanoszenia powtoki uszczelrefjSopro DSF 423 bytly
matowo-wilgotne.

W przypadku nowych, nie zabrudzonych, cementowyaqay wystarczajce jest jednokrotne nawénie.
Gruntowanie

Sopro GD 749: jastrychy cementowe, jastrychy anytgdve i anhydrytowe ptynne, jastrychy suche, bucmsl
plyty gipsowescienne, ptyty gipsowo-kartonowe/szczelimgdace i szpachlowanie, ptyty gipsowo-wiokniste, tynk
gipsowy, mocno i zrinicowanie chtonny beton komorkowy (wegtrez), tynk cementowy i cementowo-wapienny,
spoiwo tynkarskie i murarskie, mur o peinych spoma

Sopro HPS 673: podia gtadkie o zamkatych porach, jak np. istnige oktadziny z ptytek ceramicznych, lastrico,
piyt z kamienia naturalnego i betonu, pozossat@lejéw do PCV lub wyktadzin dywanowych.

Prosimy stosowasie do informacji technicznych o gruntach Sopro!

Sposob gycia

Do czystego pojemnika wdaok. 2/3 sktadnika ptynnego B i mieszaechanicznie z cazawartdcia sktadnika
proszkowego A, ado uzyskania jednorodnej, wtawej do obrdébki, masy. Naginie dodé pozostaté¢ sktadnika
ptynnego B i wymiesza Po uptywie czasu dojrzewania, 3-5 minutach, jeszaz doktadnie wymies&a

Zaprawa uszczelnigga Sopro DSF 423 powinnadbganiesiona w co najmniej dwoch cyklach pracy, ubgici
$wiezej warstwy min.1,05 mm kala, w petnym pokryciu na odpowiednio przygotowaaodtgze poprzez
szpachlowanie, naktadaniedzlem lub watkiem czy metachatrysku. Dla osgniecia wiaciwej do nanoszenia
watkiem konsystencji zaprawy maa doda do maks. 1 | wody na 10 kg sktadnika ptynnego B.

Druga warstwa uszczelnienia peoby¢ naniesiona po ogjnieciu przez pierwsgwarstwe wystarczajcej
wytrzymataici, umazliwiajacej chodzenie bez powodowania uszkddamz po przeprowadzeniu kontroljgiosci
powtoki.

W kazdym miejscu uszczelnienie musi ggg¢ wymagan dla danego rodzaju olagenia minimali grubagi¢ warstwy,
po utwardzeniu nie powinna przekro¢apaksymalnej grubsei 4 mm.

Szczegolnie nalgy zwrécic uwag: na staranne natenie powtoki uszczelniagej w naragach, na krawdziach,
zaokggleniach i przejciach instalaciji.

Wskazowka:

Po uszczelnieniu niecki basenaplelowego proba wodna me by¢ przeprowadzona najwcggej po 14 dniach,
zgodnie z niemieckimi wytycznymi ZDB.

Swieza powtoke nalezy chronk przez ok. 12 godzin przed beZpednim nastonecznieniem, deszczem lub mrozem.
W obszarach podwodnych najezwrdci szczeg6la uwag, aby do uszczelnienia szczelin dylatacyjnyejwec
tylko catych tdm uszczelniajcych (unika taczenia kawatkéw tany).

- Sopro No.1- wysoko elastyczna zaprawa klejowa do klejeniadikin w strefach mokrych w fazience §téanach i
poditogach. Dla uzyskania efektu petnego przylegaalezy stosowé dodatkowo warstwkontaktova na spodzie
plytki. Zaprawa tiksotropowa o wydionym czasie otwartego schoia. Klasa C2TE S1.

Przygotowanie podia

Podtaza musz by¢ czyste, trwate, rime, odporne na odksztalcenia oraz pozbawione swdjistanniejszajcych
przyczepné¢. Pekniecia, wystpujace w jastrychu naley zamkm¢ zywica Sopro GH 564.

Znaczne nieréwrigi wyréwna za pomog Sopro AMT 468, Sopro RS 462, podtogi weetvnach Sopro NSM 550
lub Sopro FS 45.

Jastrychy cementowe muszy¢ sezonowane min. 28 dni i bguche. Wykonane przyyciu Sopro RapidurR B1
jastrychy g gotowe do uktadania ptytek po 12 h. Jastrychy dnytpwe (anhydrytowe i anhydrytowe ptynne) masz
wykazywa wilgotnos¢ < 0,5 % wag. oraz lyodpowiednio zeszlifowane, oczyszczone i zagrunt@ydastrychy z
lanego asfaltu mugady¢ piaskowane.

Podgrzewane jastrychy cementowe i anhydrytowe praggboczciem ukfadania mugzzost& odpowiednio
ogrzane i uzyskawynik pomiaru wilgotnéci: jastrychy cementows 2,0% wag., jastrychy anhydrytowe0,3%
wag. Tynki gipsowe mugzy¢ suche, jednowarstwowe, nie powinnyliyjcowane i wygtadzane; gtadkie naje
uszorstnt. Podtogi i konstrukcje drewniane nie naogke odksztatca. W razie niedostatecznej sztyvgoopodtazy
drewnianych, naley wzmocng je poprzez zastosowanie ptyt izolacyjnych Sopré*FHB58.

Obowizuja brarzowe normy, wytyczne i zalecenia oraz ogdlnie uzreasady techniki budowlanej.

Gruntowanie

Sopro GD 749: jastrychy cementowe, anhydrytowe pktgidaniu ptyt o wymiarack 40x40 cm, budowlane piyty
gipsowescienne, piyty gipsowo-kartonowe, ptyty gipsowo-whidte; tynk gipsowy; beton komorkowy ozhj lub
zroznicowanej chtonngci (wewnatrz); tynk cementowy i cementowo-wapienny; mur éngeh spoinach.

Sopro HPS 673: podia gtadkie, 0 zamkatych porach jak istnigge okladziny z ptytek ceramicznych, lastrico,
kamienia naturalnego i ksztattek betonowych, padosti klejow do wyktadzin dywanowych lub z PCV.

Sopro EPG 522 z posyplpiasku kwarcowego Sopro QS 511: jastrychy anhyavgtprzy uktadaniu ptyt o wymiarach



> 40x40 cm.

Sposab gycia

Do czystego naczynia wdak. 9,0-9,5 | wody (przy 25 kg worku zaprawy) ILl8-1,9 | wody (przy 5 kg torbie
zaprawy), dodazaprawe Sopro No.1 (400) i wymieszanechaniczniezado uzyskania jednolitej, pozbawionej grudek,
konsystenciji.

Po uplywie czasu dojrzewania, 3- 5 minutach, poriewloktadnie wymiesza Nie mieszé z zadnymi dodatkami.
Za pomoa kielni gtadkiej, silnie dociskag nanig¢ warstwe kontaktove, nas¢pnie odpowiedrni kielnia z¢bat
wykona warstwe grzebieniow (kat nachylenia 450 — 600). Nadg¢ tylko taka ilos¢ zaprawy, na ktérejdalzie mana
utozy¢ ptytki w ciagu czasu otwartego sclknia (ok. 30 min). Najpierw docigth je do warstwy grzebieniowej,
nastpnie przesusc i ustawt w ostatecznym poleniu, zanim na powierzchni utworzy svarstwa naskérkowa.
Siatke spoin oczyci¢ z zaprawy klejowej przed jej ostatecznym gginiem i zmy okladzire.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0gdIne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robé6t

Przed przysipieniem do robét zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvpmy podlega

materiaty, ktére &da wykorzystane do wykonania rob6t oraz padito

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje kieg, jak rownie materialy pomocnicze musgspetnid wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych orazedada& parametrom okigonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatow dostarczona na buglawsi posiadacertyfikat lub deklaragjzgodndci stwierdzagca
zgodnd¢ whasndci technicznych z ok&onymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byykonane bezpmednio przed przyspieniem do wykonywania rob6t wyktadzinowych
i oktadzinowych. Zakres czynioi kontrolnych powinien obejmowa

— sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod wzglem wymaganej szorstkci, wystpowania ubytkdw
i porowatdci, czystdci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rowrioi podktadu, ktore przeprowadzg pirzyktadagc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrow tatg,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (gpkid za pomog 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rowndéci i spadkéw naliey wykona z doktadnécia do 1mm

— sprawdzenie prawidtowoi wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnygirzeciwskurczowych dokorng
pomiaréw szerokii i prostoliniowdci

— sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.14iB, wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja sprawdzeniu zgodfm wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacj
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidédvich wykonania wywiera wptyw na prawidto\é®d
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny agtysprawdzenia technologii wykonywanych robo6t, rodzaj
grubaici kompozycji klejcej oraz innych robét ,zanikagych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadzasiem oceny spetnienia wszystkich wymaga defypzh
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlcio

- zgodndci z dokumentagj projektova i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dolkmtaciji
powykonawczej,

— jakdéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowdci przygotowania podtey,

- jakdsci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidlowdci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnearbgg wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do robot i
w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngri kontrolnych dotycacy wyktadzin podtdg i okladzigcian powinien obejmowa

— sprawdzenie prawidtov§oi utozenia ptytek; utaenie ptytek oraz ich barw i odcieni nayesprawdza wizualnie i
poréwn& z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcértek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyapomoc taty kontrolnej diugoi 2 m przyktadanej w thych
kierunkach, w dowolnym miejscu; pr&eit pomiedzy tat a badaa powierzchna nalezy mierzy¢ z doktadnécia do

1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomagcienkiego drutu naggnietego wzdht spoin na catej ich diugoi (dla
spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadZiian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadgimn) i
dokonanie pomiaru odchyle doktadnécia do 1 mm,

— sprawdzenie zwrania ptytek z podkltadem przez lekkie ich opukiveashiewnianym miotkiem (lub innym



podobnym nargdziem); charakterystyczny gluchywliek jest dowodem nie zwkania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szeroka spoin i ich wypetnienia za pomoogledzin zewrtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkdci 1m2 naley zmierzy szerokd¢ spoin suwmiark z doktadndécig do 0,5 mm

- gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie readjzaob6t lub grubéc
okreslona na podstawie zyicia kompozyciji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iejsaego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisarprzez przedstawicieli inwestora (zamawatago) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce wykiadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetmastpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna riednakovwy barwe zgodr z wzorcem (nie dotyczy wykiadzin dla
ktérych r&norodnd¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinnachyypetniona klejem (warunek wdeiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

- gruba¢ warstwy klegcej powinna b§ zgodna z dokumentacjub instrukciy producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladzinyptaszczyzny poziomej (mierzonegattugdci 2m) nie powinno
by¢ wieksze nz 3mm na dtuggéci faty i nie weksze nz 5mm na calej diugmi lub szerokéci posadzki,

- spoiny na catej dtugai i szerokdci musz by¢ wypetnione zaprawdo spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejmdwinno wynosi wiecej niz 2mm na dtugéci 1m i 3mm na catej
diugasci lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpalwie 3mm i 5mm dla piytek gatunku
drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione catkowicie materiatem wskazanym w pkoje,

- listwy dylatacyjne powinny hiyosadzone zgodnie z dokumensadnstrukcp producenta.

6.5.2.Prawidlowo wykonana okladzina powinna spaimasgpujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mjednakova barwe zgodm z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnd¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinnachyypetniona klejem (warunek wdeiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

- gruba¢ warstwy klegcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

- dopuszczalne odchylenie kredzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpexraczd 2mm na diugéci
2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej powinno przekracZe2mm na diugéci 2m,

- spoiny na catej diudgai i szerokdci powinny by wypetnione masdo spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejmbwinno wynosi wiecej niz 2mm na dtugéci 1m i 3mm na
diugasci catej oktadziny,

— elementy wykaczeniowe okfadzin powinny lByosadzone zgodnie z dokumengadnstrukcp producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robét podano w ST ,\Wymagagéne” pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza s m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjgowymiary w
$wietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniiczhh sé powierzchni stupéw, pilastréw, fundamentéw i
innych elementow wksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbienosci pomiedzy dokumentagja stanem faktycznym powierzchnie obliczavgedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okfk sk na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stiiycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0godIne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagiane” pkt 8.

8.2. Odbiér robat zanikajgcych i ulegagcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementglegagcym zakryciu g podiaza. Odbior
podt& musi by dokonany przed rozpogziem rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opraame.

Wyniki bada nalezy poréwna& z wymaganiami dotygzymi podié i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytyywmozna uzné podiaza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentagji ST i zezwol¢ do przysipienia do rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny pagtaie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowazany jest do dokonania naprawy padtgoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pamow
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawamgsinazliwa (szczegélnie w przypadku zaanej wytrzymatdci)



podtaze musi by skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zaZzane z dokonanym odbiorem rob6t uleggsich zakryciu (podid) oraz materiatéw naty
zapis& w dzienniku budowy lub protokole podpisanym prpezedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci rob6t. Odbioru cgiciowego robot dokonuje i
dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdbjorze ostatecznym robot.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterekalizowanych robotach i ich usgoie
przed odbiorem kicowym.

Odbidr czsciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadaerobecnéci kierownika budowy.

Protokét odbioru cgiciowego jest podstaywdo dokonania ggciowego rozliczenia robét jeli umowa tak forme
przewiduje.

8.4. Odhiér ostateczny (kécowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostategzter rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu doresl (ilgci), jakaéci i
zgodndci z dokumentagj projektows.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana praemaviajcego na podstawie przedamych dokumentéow,
wynikéw bada i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalndgci powinna okréla¢c umowa.

Wykonawca robét obowzany jest przedity¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentagj powykonawcsi,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotytzymi toku prowadzonych robaét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracjediygici dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

— protokéty odbioru podiy,

— protokéty odbioréw cgiciowych,

- instrukcje producentéw dotygze zastosowanych materiatdw,

— wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowkana jest zapoztaic z przediaonymi dokumentami, przeprowadziadania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poriat je z wymaganiami i wielkiziami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokoraoceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinnydgdebrane, jeeli wszystkie wyniki bad&i pomiaréw 8 pozytywne i
dostarczone przez wykonagvdokumenty g kompletne i prawidtowe pod wzglem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powirtng przyjeta. W takim
przypadku naley przyja¢ jedno z naspujacych rozwazan:

- jezeli to mazdiwe, nalezy poprawé wyktadzire lub oktadzig i przedstawd ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymadanie zagraaja bezpieczastwu wytkownika i trwatgci wyktadziny lub okfadziny
zamawiagcy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obaniem wartéci
wynagrodzenia w stosunku ustalemownych,.

- w przypadku, gdy niegsmozliwe podane wyej rozwiazania wykonawca zobow#any jest do usuedia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykoég ponownie i powtérnie zgtasdo odbioru.

W przypadku niekompletroi dokumentéw odbiér mee by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporgdza s¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamagdago i wykonawcy. Protokot
powinien zawieré&

- ustalenia pogje w trakcie prac komisji,

- ocer wynikéw bada,

- wykaz wad i usterek ze wskakiem mazliwosci ich usungcia,

— stwierdzenie zgodsoi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru kdcowego jest podstagndo dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiajcym a
wykonawa,.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza po uptywie okresu gwarancji, ktérego dhdggest okrélona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanuaslylih i oktadzin po mytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét pegawych zwiazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstaweny wizualnej wykfadzin i oktadzin z uwzglnieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny roboét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podatdo zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokuaa
potracen wynikajacych z obnionej jakdci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamagsiapowinien zgtosi wykonawcy wszystkie zauwane wady w
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wykonanych wykiadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOCI

9.1.0godIne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w ST ,Wymagania ogodlne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie pomidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowezmbye
dokonana wedtug nastujacych sposobéw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstaptatndici jest ustalona w dokumentach umownych stata Wéasynagrodzenia;
wartas¢ robot w tym przypadku jest okdlena jako iloczyn ceny jednostkowej il rob6t okrélonych na podstawie
dokumentaciji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wardé robét okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokunatt umownych
ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wy&osj ilcici robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moby dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zaln@sot i ich
koncowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie po dokonaniu odbiorugsziowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy paaizy zamawigcym a wykonawg nastpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadriembejmuy:

- robocizr bezpdredni wraz z narzutami,

- warta¢ zwzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wrabygtkami wynikagcymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

— wartagi¢ pracy sprgtu z narzutami,

— koszty pérednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzginiajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonasigystkich
niezkednych robét pomocniczych i towarzyszch takich jak np. osadzenie elementéw wadaeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabzapce, dwietlenie tymczasowe, piggnacja wykonanych
wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalnorbwego dla pracownikow, zycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjcia innych zasad okfkenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicgemicdzy zamawigjcym
a wykonawg sprawy te musgzost& szczego6towo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Detijei, klasyfikacja, wiéciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczrieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtawoci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci wodnej E>10%. Grupa B lIl.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o matej nagiliwosci wodnej E<3%. Grupa B .
PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naghliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowanesucho o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczneagnione o niskiej naskliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o ngdiwwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 1SO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramicznebieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramicznezrf@aczanie wymiarow i sprawdzanie jékiopowierzchni.
PN-EN 1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczner@czenie naskliwosci wodnej, porowatei otwartej, @stasci
wzglednej pozornej orazegtasci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie wytrzymakgi na zginanie i sity tance;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezrfaczenie odporsoi na uderzenia metod pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezrfaczenie odporroi na wgebnescieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczner@czenie odporgoi nascieranie powierzchni pltytek
szkliwionych..

PN-EN I1SO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczner@czenie cieplnej rozszerzadoliniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramicznezrfaczenie odporioi na szok termiczny.
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PN-EN 1SO 10545-10:1999P1ytki i ptyty ceramicznen@czenie rozszerzalfw wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie odporsoi na gkniecia wloskowate

piytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie mrozoodporéa.

PN-EN ISO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie odporgoi chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999P1ytki i ptyty ceramicznen@czenie odporsoi na plamienie.

PN-EN 1SO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001P1ytki i ptyty ceramicznen@czenie matych vhic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemvarddci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynaaga techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odisenia poprzecznego dla klejow cementowych i zamta
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.imel i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanjagk. Oznaczenie odporéc chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odporlod nascieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 3: oznaczenie wytrzymato na zginanie i
ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 5: oznaczenie nakliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetalwvych), klinkierowych i lastrykowych. Wymaganidadania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkiady podiogowe oraz matedahjch wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru ramddowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t bwtioych tom 1 cgs¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t bwtioych czs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydahikas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miegtznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Katalog wyrobow i karty techniczne Sopro, instijgkproducenta dotygze montau.
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