
ST 05 -   OBRÓBKI BLACHARSKIE  

kod CPV 45261310-0 Obróbki blacharskie

1. WSTĘP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych są wymagania dotyczące 
wykonania robót ogólnobudowlanych w zakresie wykonania obróbek i parapetów w ramach zadania: 
„Termomodernizacja ścian zewnętrznych i dachu budynku biblioteki i ośrodka kultury w Tąpkowicach”.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie l.l
1.3 Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych dotyczą prowadzenia 
robót określonych w Dokumentacji Projektowej, stanowiącej część dokumentów przetargowych (opis techniczny i 
rysunki).
Zakres robót :

− wykonanie obróbek blacharskich z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,6 mm, powlekanej farbami 
poliwinylowymi RAL 7016,

− wykonanie parapetów zewnętrznych z blachy powlekanej.
1.4 Określenia podstawowe
Określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi 
normami i ST "Wymagania ogólne".
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność robót z Dokumentacją Projektową, 
ST i obowiązującymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST WO. "Wymagania ogólne".

2. MATERIAŁY
Materiały należy stosować zgodnie z Dokumentacją Projektową - opisem technicznym i rysunkami.
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 2. 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinny mieć m.in.:
- Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami,
- Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa,
- Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich,
Na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania.
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie 
materiałów przeznaczonych do wykonania obróbek i parapetów.
2.1.Materiały
Wszelkie materiały do wykonania obróbek blacharskich i parapetów powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w 
budownictwie. Rynny, parapety, a także inne materiały potrzebne do montażu powinny posiadać atest ITB oraz ocenę 
Państwowego Zakładu Higieny.
Do mocowania obróbek blacharskich stosować gwoździe lub wkręty ocynkowane wg wskazań producenta materiałów.
Należy zastosować obróbki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej, oraz parapety z blachy ocynkowanej, RAL 7016.

3. SPRZĘT
Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi.
Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na jakość
materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska.
Podstawowy sprzęt do wykonywania obróbek blacharskich:
elektronarzędzia ręczne jak: wiertarka udarem, elektowkrętarki, nożyce do cięcia blach, młotek gumowy, młotek
drewniany, nóż blacharski, kleszcze blacharskie, giętarka do blach, szczypce techniczne, palnik gazowy z butlą gazową,
lutownica, pistolet wyciskowy do pojemników z silikonem, rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
przyścienny wyciąg budowlany.

4 . TRANSPORT
Do transportu materiałów i urządzeń stosować następujące sprawne technicznie środki transportu:
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- samochód skrzyniowy o ładowności 5-10 ton,
- samochód dostawczy o ładowności 0,9 ton,
- ciągnik kołowy z przyczepa.
Blachy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. Materiały należy układać równomiernie na całej 
powierzchni ładunkowej, obok siebie i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Blachy 
powinny być układane w pozycji poziomej wzdłuż środka transportu. Jeżeli długość elementów z blachy jest większa 
niż długość pojazdu, wielkość nawisu nie może przekroczyć 1 m. Przy za- i wyładunku oraz przewozie na środkach 
transportowych należy przestrzegać przepisów obowiązujących w transporcie drogowym.
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość robót 
i właściwości przewożonych materiałów.
Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu drogowego.

5 . WYKONANIE ROBÓT
5.1.Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST "Wymagania ogólne".
5.2. Obróbki blacharskie
Obróbki blacharskie parapetów powinny być dostosowane do wielkości ościeży.
Obróbki blacharskie można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie niższej od -15°C. Robót nie 
można wykonywać na oblodzonych podłożach.
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich należy pamiętać o konieczności zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny być zabezpieczone w sposób umożliwiający przeniesienie ruchów poziomych i pionowych 
dachu w taki sposób, aby następował szybki odpływ wody z obszaru dylatacji.
Uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie 
cementowej w wykutych gniazdach.
Obróbki blacharskie wykonać zgodnie z PN-61/B-10245.
Obróbki blacharskie powinny wystawać poza lico ściany na odległość min. 5 cm.
Obróbki należy zakładać niezwłocznie po zakończeniu prac tynkarskich.
Konieczne jest stosowanie blachy wierzchnią stroną do góry! Spodnia strona posiada inna fakturę i jest znaczona 
ciągłym stemplem barwnym (dwuwierszowym). Znakowanie blachy podczas obróbki wykonywać należy tylko 
miękkim ołówkiem. Nie rysować ostrymi, szpiczastymi przedmiotami. Wszelkie przyjęte rozwiązania muszą 
umożliwiać swobodną rozszerzalność temperaturowa blachy. Wynosi ona 2,2 mm / 1m x 100°C. Dlatego należy 
właściwie dobrać rozwiązania detali oraz przewidzieć wykonanie niezbędnych dylatacji.
Temperatura robocza
Zalecana temperatura obróbki blachy wynosi powyżej10°C. W temperaturach niższych, przy profilowaniu, zaginaniu 
czy zaklepywaniu, wymagane jest miejscowe podgrzewanie (np. wykorzystanie ‘zestawów zimowych’). W 
temperaturach ujemnych wykonywanie prac blacharskich jest możliwe w warunkach warsztatowych. Klejenie 
wykonywać w temp. powyżej 5°C.
Lutowanie miękkie niezależnie od temperatury z zastosowaniem płynu do lutowania oraz cyny lutowniczej L-Pb Sn 
40(Sb); zgodnie z Instrukcją: „Lutowanie miękkie”.
Obróbki blacharskie
Usztywnienia i elementy podkonstrukcji należy wykonywać z blachy stalowej ocynkowanej.
Ze względu na rozszerzalność termiczną blachy, bezpośrednio (np. kołkami rozporowymi, gwoździami) możemy 
mocować tylko obróbki o dł. <3m (np. listwa kominowa, pas nadrynnowy itp.). Podstawowym sposobem mocowania 
obróbek blacharskich jest mocowanie pośrednie za pomocą: łapek i żabek z blachy, pasów usztywniających z blachy 
ocynkowanej oraz klejenia klejem bitumicznym. Niedopuszczalne jest wykonanie obróbki w poziomie, bez spadku. 
Wszystkie obróbki muszą mieć minimalny spadek 5% (ok. 3°). Niedopuszczalne jest układanie obróbek na betonie lub 
papie.
Tylko w przypadku szerokości obróbki <0,5m można układać blachę bezpośrednio na płycie drewnopochodnej. W 
przypadku stosowania szczelnych połączeń lutowanych, należy koniecznie zastosować elementy dylatacyjne wg 
zaleceń producenta blachy.

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST "Wymagania ogólne" pkt 6.
6.1.Kontrola jakości materiałów
Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji 
Technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych oraz muszą posiadać świadectwa jakości .
6.2.Kontrola jakości wykonania robót
Kontrola jakości wykonania robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową, 
Specyfikacją Techniczną wykonania i odbioru robót budowlanych, wytycznymi producentów i poleceniami Inspektora 
nadzoru.
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Ocena jakości powinna obejmować:
- sprawdzenie zgodności wymiarów,
- sprawdzenie jakości materiałów i pokryć lakierniczych
- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych.

7 . OBMIAR ROBÓT
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST "Wymagania ogólne"pkt 7.
Jednostką obmiarową robót jest m2 obróbek i parapetów.
Ilość robót określa się na podstawie rysunków i przedmiaru z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora 
i sprawdzonych w naturze.

8.ODBIÓR ROBÓT
8.1. Podstawę do odbioru wykonania robót – stanowi stwierdzenie zgodności ich wykonania z normami, dokumentacją 
projektową, specyfikacją techniczną i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
8.2. Ogólne wymagania odbioru obróbek blacharskich
8.2.1. Roboty związane z wykonywaniem obróbek blacharskich, wymagają odbiorów częściowych. Badania w czasie
odbioru częściowego należy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później jest niemożliwy lub utrudniony.
8.2.2. Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie:
a) podkładu,
b) jakości zastosowanych materiałów,
c) dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem,
d) szczelności połączeń.
8.2.3. Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.2.4. Odbioru końcowego obróbek blacharskich należy dokonać po zakończeniu robót, po deszczu.
8.2.5. Podstawę do odbioru obróbek blacharskich stanowią następujące dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoża oraz poszczególnych warstw lub fragmentów 
obróbek,
c) zapisy dotyczące wykonywania robót i rodzaju zastosowanych materiałów,
d) protokoły odbioru materiałów i wyrobów, które powinny zawierać:
- zestawienie wyników badań międzyoperacyjnych i końcowych,
- stwierdzenie zgodności lub niezgodności wykonania robót z dokumentacją,
8.2.6. Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST dały pozytywne wyniki. Jeżeli chociaż jeden wynik
badania daje wynik negatywny, obróbki blacharskie nie powinny być odebrane. W takim przypadku należy przyjąć
jedno z następujących rozwiązań:
- poprawić roboty i elementy obróbek i przedstawić do ponownego odbioru,
- jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości pokrycia, obniżyć cenę, w 
przypadku gdy nie są możliwe podane wyżej rozwiązania – rozebrać obróbki w miejscach, w których nie
odpowiadają one wymaganiom i ponownie je wykonać.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1.Ogólne wymagania dotyczące płatności
Płatności należy przyjmować zgodnie z dokumentacją i zakresem robót wymienionym w p. 1.3. niniejszej S.T. w 
oparciu o odbiór faktycznie zamówionej i wykonanej pracy oraz z oceną jakości robót i oceną jakości użytych 
materiałów.
9.2.Płatności
Płaci się za ustaloną ilość m2 obróbek blacharskich wg ceny jednostkowej, która obejmuje:
- przygotowanie,
- zakup i dostawę materiału do miejsca wbudowania,
- zamontowanie i umocowanie obróbek w podłożu, zalutowanie połączeń,
- sprawdzenie szczelności połączeń,
- badania kontrolne i odbiory,
- ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowań,
- uporządkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 roku w sprawie ogólnych przepisów
bezpieczeństwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz. U. 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa
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i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych,
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku – Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. 1118 z późn. zm.),
Rozporządzenie Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. (Dz. U. Nr 13 z dn. 
10.04.1972 r.),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92 z 2004 r., poz. 881).
10.1. Normy i aprobaty techniczne
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania 
techniczne przy odbiorze.

Uwaga. Jeśli w czasie pomiędzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczęciem realizacji inwestycji wymienione 
wyżej przepisy zostaną zmienione, lub zostaną wprowadzone nowe przepisy i rozporządzenia mające zastosowanie 
dla niniejszego zamierzenia, to należy je odpowiednio stosować.
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