ST 18 — ROBOTY SLUSARSKIE

KOD CPV
45223820 — 0 Gotowe elementy i cze$ci skladowe

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace dostarczenia i montazu
elementéw wyposazenia, w zwigzku z zadaniem ,Przebudowa i rozbudowa hali sportowej przy ul. Szkolnej
10 w Ozarowicach”.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.3
1.3 Zakres robot obj etych specyfikacj g
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét obejmujgcych dostawe i
montaz:

— $cianek sanitariatow z pityt HPL,

- wycieraczek.
1.4 Ogo6lne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji , Wymagania ogdlne”.

2 MATERIALY
2.1 Wycieraczki
- wycieraczka zewnetrzna — guma + profil aluminiowy 17 mm, wymiar 100x200 cm,
- wycieraczka wewnetrzna — w systemie mata filcowa + profil aluminiowy 17 mm, wymiary
100x200cm.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujacych wiasciwag to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakosé robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych prac, zarbwno w miejscu tych prac, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatléw, sprzetu itp. Sprzet uzywany
przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng na jakosé
wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i
uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytwérce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdIne zasady wykonania robot.

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej — punkt 5.1.

5.2 Narzedzia

Narzedzia i sprzet uzywane do roboét instalacyjnych lub montazowych muszg byé okreslone w instrukcjach
montazu, zabudowy lub instalacji urzadzenia.

W przypadku zastrzezenia przez producenta prowadzenia roboét instalacyjnych przez autoryzowang ekipe
producenta - w specjalistyczny, wymagany sprzet i narzedzia montazowe, wyposaza ekipe producent
urzadzenia. W przypadku ztozeniowych i wieloelementowych urzadzen, specyfikacja wymaganego sprzetu i
narzedzi powinna by¢ dotgczona oddzielnie do kazdej czesci urzgdzenia. Wykonawca jest odpowiedzialny
za przestrzeganie instrukcji wyposazeniowych, przez osoby zatrudnione do montazu urzadzen.
5.3.Przygotowanie miejsc instalacji i zabudowy

Przygotowanie obszaru do zabudowy okreslonego urzgdzenia polega przede wszystkim na sprawdzeniu
geometrii przewidzianego do zamontowania miejsca i porownaniu go ze specyfikacja montazowg
dostarczona przez producenta. Pozwala to na ewentualne drobne korekty pozwalajace na bezpieczng i
zgodng z wymaganiami dokumentacji projektowej instalacje. Sprawdzeniu podlegaja zwlaszcza punkty
stabilizacyjne w przypadku urzgdzeh montowanych przez trwate przytwierdzenie do podioza oraz punkty



doprowadzenia medidw zasilajgcych w przypadku urzadzen, ktére zasilania wymagaja.

5.4. Przygotowanie urz adzen do instalacji

Przygotowanie urzadzen lub elementéw wyposazenia powinno odbywac¢ sie zgodnie z instrukcja zalaczong
do dostarczonego sprzetu. Kazdy z elementéw wypakowanych z opakowan, w ktérych dotart na miejsce
montazu powinien by¢ oznakowany w czytelny spos6b wskazujacy jego przeznaczenie, lub potgczenie z
innymi elementami w przypadku urzgdzen ztozeniowych. W kazdej instrukcji muszg by¢ podane czynnosci
jakie nalezy wykona¢, aby prace montazowe lub zlozeniowe przebiegaty bez mozliwosci uszkodzenia
urzadzenia badz ktoéregos z jego elementow. W przypadkach urzadzen lub elementéw o skomplikowanej
konfiguracji mechanicznej, elektrycznej lub elektronicznej, producent winien dotgczy¢ do pisemnych instrukciji
montazowych lub zlozeniowych , réwniez niezbedne rysunki,

szkice lub schematy nie pozostawiajgce watpliwosci co do przeznaczenia poszczegdlnych czesci.
5.5.Montaz urzadzen lub elementéw wyposa zenia

Prace zwigzane z montazem urzgdzen lub elementéw wyposazenia prowadzi¢ nalezy zgodnie ze
wskazowkami producentéw tych urzadzen, zamieszczonymi w instrukcjach montazu lub instalacji. Podczas
realizacji zalecen montazowych , nalezy wykona¢ doktadnie opisywane czynnosci, bez pominiecia zadnej z
nich. W przypadku konieczno$ci positkowania sie okre$lonymi w instrukcjach narzedziami montazowymi,
nalezy w pierwszej kolejnosci zapoznac sie i instrukcjami w zakresie postugiwania sie wyzej wymienionymi
narzedziami, tak aby uzyte byly zgodnie z ich charakterystyka i przeznaczeniem.

Niniejsze informacje stanowig podstawowe wytyczne, dotyczace rob6t montazowych lub instalacyjnych i nie
zwalniajg z obowigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.
5.6.Probne uruchomienie urz adzen

Wszystkie z dostarczonych urzadzen lub elementéw wyposazenia podlegajg koniecznosci wykonanie
prébnego uruchomienia lub prébnej eksploatacji, umozliwiajgcej natychmiastowe wykrycie ewentualnych
usterek. Elementy wyposazenia staltego musza by¢ dokladnie sprawdzone pod wzgledem zgodnosci z
dokumentacjg projektowg w zakresie kolorystyki, gabarytéw, usytuowania i dopasowania do innych
elementéw budynku lub pomieszczen. Wykryte wady i usterki musza by¢ bezzwtocznie usuniete na koszt
wykonawcy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne”.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za calg kontrole roboét i jakos¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i sprzet do badania jakosci robét na placu budowy i poza nim.
Wszystkie badania i pomiary wykonywane bedg zgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie zgodnosci elementdéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostaty wykonane elementy,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétdéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

6.1. Ocena jako $ci dla $cianek kabin WC

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowos¢ wykonania $cianek,

- prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykohczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- rownos¢ i ptaskos¢ powierzchni,

- przyleganie do podtoza elementéw mocujacych,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie scianek powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.

Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania
powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig scian kabin powinien byé wykonany z doktadnoscig do 1 mm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w specyfikacji , Wymagania ogoine”.
Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mierzone beda w jednostkach pokazanych w przedmiarze
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robot.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzeczywiscie dostarczonych elementéw wyposazenia pod wzgledem ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowos¢ do odbioru wpisem do dziennika budowy i przedktada dokumenty
potwierdzajace wykonanie robét Zamawiajacemu do akceptacji.

Odbidr jest potwierdzeniem, wykonania rob6t zgodnie z obowigzujacymi normami.

Odbiér robét obejmuije :

- odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu rob6t na podstawie wynikdw pomiaréw i
badan jakosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzér
Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogolne zasady odbioru robét podano w specyfikacji , Wymagania ogolne”.

Odbidr czesciowy polega na sprawdzeniu:

- poprawnosci zainstalowania urzgdzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzgdzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej uwzgledniajacej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

- kompletnos¢ swiadectw producenta.

Odbiér powinien by¢ dokonany komisyjnie przy udziale przedstawicieli Wykonawcy, Inzyniera i uzytkownika
oraz potwierdzony wiasciwymi protokotami.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaly spetnione lub tez ujawnity sie jakie$
usterki, nalezy uwzglednic¢ je w protokole, podajgc jednoczes$nie termin ich usunigecia lub uzupetnienia.

Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokona¢ odbioru koncowego, ktéry polega na sprawdzeniu:
- poprawnosci zainstalowania urzgdzen;

- kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

- poprawnosci dziatania urzgdzen;

- aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajacej wszystkie zmiany i uzupetnienia;

- kompletnosci swiadectw producenta.;

- kompletnosci protokotéw czesciowych.

Przy odbiorze rob6t Wykonawca powinien by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robét;

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;

- protokoty czesciowych odbioréw,

- protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;

- Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzadzen i materiatow;

- Instrukcje obstugi i uzytkowania urzgdzen.

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaly spetnione lub tez ujawnity sie jakie$
usterki, nalezy uwzgledni¢ je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji , Wymagania ogéine”.

Rozliczenie rob6t moze byé dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu roboét i ich korncowym
odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg hastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi warto$¢ tych rob6t obliczona na
podstawie:

» okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych

przez Zamawiajgcego lub,



ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Cena dostarczenia i montazu elementéw wyposazenia obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatow, sprzetu i urzgdzen oraz ich sktadowanie,
ubezpieczenie na czas transportu/dostawy

roboty tymczasowe i towarzyszace niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym koszty
tymczasowych potgczen, zabezpieczen itp.

przygotowanie urzgdzen do montazu,
montaz elementow wyposazenia,
uporzadkowanie terenu budowy po robotach.

10. RZEPISY ZWIAZANE
Wytyczne montazu producentéw.

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, Ilub zostang wprowadzone nowe przepisy
i rozporzadzenia majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.



