ST 10 — OPASKA ZWIROWA

KOD CPV —

45112720-8 roboty w zakresie ksztaltowania lerenéw zielonych i rekreacyjnych
45100000-8 przygotowanie terenu pod budowe

45233200-1 roboty w zakresie réznych nawierzchni

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru opaski zwirowej
wokét budynku zwigzanego z realizacjg przedsigwzigcia wymienionego w OST.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roho6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
opaski zwirowej szer. 30cm. Ograniczenia opaski stanowily beda krawezniki betonowe szer. 6¢cm stabilizowane
na betonie B-10 o konsystencji pélsuchej. Grubo$¢ warstwy zwiru winna wynosi¢ min. 15 cm,

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz ST 00 "Wymagania ogolne”

1.5 Ogélne wymagania dotyczace rohot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, ST
poleceniami Inzyniera.

Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania dotyczace materiatow

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST ,Wymagania ogolne” .
2.2, Rodzaje materiatéw

Material do nawierzchni zwirowych - mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Krzywa
uziarnienia mieszanki powinna miesci¢ sie w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia. Kruszywo
naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spelniaé wymagania normy PN-B-11111 i PN-B-11113, a
ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 dla mieszanki o uziarnieniu: od 0 do 20 mm - WP powinien
wynosi¢ od 25 do 40, od 0 do 50 mm - WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.

2.3. Skladowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania nawierzchni pod urzadzenia nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robét powinien
zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podloze w
miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.,

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rohét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykaza¢ sig mozliwoscig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:
A réwniarek,
A walcow statycznych,
A plyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.

4,2, Transport kruszywa

Materialy kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywa drobne — przed
rozpyleniem.

Sposdb zatadunku i roztadunku $rodkéw transportowych nalezy dostosowac do wytrzymalo$ci kamienia, aby nie
dopusci¢ do obtlukiwania krawedzi.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne wymagania dotyczgce rohot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00 ,Wymagania ogdine”.

5.2 Zakres wykonywanych robét

5.2.4 Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinna by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubo$ci przy uzyciu réwniarki. Roztozona warstwa
powinna mie¢ takg samg grubos¢, aby ostateczna grubo$c warstwy po zageszczeniu byta réwna grubosci
projektowej. Warstwa kruszywa powinna by¢ rozlozona w sposdb zapewniajgcy osiagniecie wymaganych
spadkow i rzednych wysokosciowych.

5.2.5 Zageszczanie

Natychmiast po koricowym wyprofilowaniu warstwy kruszywa nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez
watowanie. Walowanie powinno postepowac stopniowo, od dolnej do gérnej krawedzi warstwy. Jakiekolwiek
nierdbwnosci lub zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnane przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materialu, az do otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach
niedostepnych dla walcow =zageszczanie wykona¢ nalezy zageszczarkami plytowymi lub ubijakami
mechanicznymi, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
QOgolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do rohét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania kruszywa przeznaczonego do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materialu. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w pkt 2.3.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania kruszywa
Badania mieszanki kruszywa pod wzgledem uziarnienia i wilgotnosci nalezy wykonywaé¢ dla kazdej
dostarczonej partii kruszywa. Dwie probki nalezy pobrac losowo, z rozlozonej warstwy przed jej zageszczeniem.
Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.2.
Wilgotnoé¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedlug préby Proctora, zgodnie
z PN-B-04481 (metoda ll), z talerancjg +10%, —20%.
6.3.2. Zageszczenie nawierzchni
Zageszczenie nawierzchni nalezy uznac za prawidlowe wtedy, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia do
pierwotnego modulu odksztalcenia, mierzonych przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm, jest nie wigkszy od 2,2,
6.3.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni

A szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10, =5 cm;

A réwnos¢ nawierzchni mierzona latg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04 — nieréwnosci nie mogag

przekracza¢ 15mm;
A spadki poprzeczne i podiuzne powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows z tolerancjg +0,5%.
A rzedne wysokosciowe — rdznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi nawierzchni i rzgdnymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm;

A grubo$c¢ nawierzchni nie powinna réznic sie od projektowanej gruboéci o wiecej niz + 10%.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
Wszystkie odcinki nawierzchni, ktdre wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.3.3, powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy.
Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe nawierzchn
przez spulchnienie lub wybranie warstwy, uzupelnienie nowym materialem o odpowiednich wiasciwosciach,
wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Po wykonaniu tych robot nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy. Koszty tych robot poniesie Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru rohot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiarowa jest 1 m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 00 ,\Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST 00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni zwirowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

— roziozenie warstwy tiucznia lub piasku oraz zageszczenie roztozonej warstwy z ew. skrapianiem woda,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie nawierzchni w czasie trwania robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia

. PN-B-04101 Materialy kamienne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodg

. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie

. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

. PN-B-04115 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymalosci kamienia na uderzenie (zwigzto$c)

. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skiadu ziarnowego

. PN-B-06714-16 Kruszywa mineraine. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziaren

. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

10. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metodg bezposrednig
11. PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metodg krystalizacji
12. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych
13. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

14. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

15. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

OQO~NOONDWN =

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczeciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.
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