ST 08 — ROBOTY TYNKARSKIE | GLADZIE GIPSOWE

Kod CPV 45411000 Wykonanie tynkéw zwykfych wewnelrznych i zewnetrznych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] standardowe] specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyklych wewnetrznych oraz gladzi gipsowych dla zadania

JJermomodernizacja przegréd zewnetrznych budynku mieszkalnego jednorodzinnego wraz Z
dostosowaniem go dla osoby niepelnosprawnej oraz utwardzenie nawierzchni”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegélowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rohot objetych ST

A przygotowanie podioza pod wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych,

A przygotowanie i dostawa materiatéw i urzadzen tynkarskich,

A wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych na siatce,

A wykonanie gladzi gipsowych,

A wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty zwigzane z tynkami wewnetrznymi oraz gtadzig gipsowa
jakie wystepujg przy realizacji umowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

A roboty budowlane przy wykonywaniu tynkéw nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem tynkéw zwyktych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

A~ Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

A procedura - dokument zapewniajacy jakosé, .jak, kiedy, gdzie i kto "? wykonuje i kontroluje
poszczegoine operacje robocze - procedura moze by¢ zastapiona przez: normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

A ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane opisujgce
przedmiot i wymagania jako$ciowe wykonanych tynkow.

1.5. OgéIine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST
WWymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogdine”
pkt 2.

2.1, Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych

Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym.

2.2, Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podltoza stosowaé mozna wodg odpowiadajgcq wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw™. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte".

Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.



Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapienngj nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701 ;1997
.Cementy powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowych skladnikow zapraw nalezy
dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Siatka zbrojeniowa do tynkéw

Produkt: Alkalioodporna siatka z widkna szklanego.

Sktad: Powlekane widkna szklane

Przeznaczenie Do zbrojenia zapraw tynkarskich gipsowych i cementowo-wapiennych przeznaczonych do
nanoszenia na powierzchnie niejednorodne.

2.6. Gladz gipsowa

Gtadz gipsowa stosuje sig do wykonania prac wewnatrz pomieszczen jako ostateczng warstwe wykonczeniows.
Gladz gipsowa jest plastyczna i latwa w obrobce. Charakteryzuje sig wydluzonym czasem wigzania i dobrg
przyczepnoscig do podioza. Gladzi gipsowej nie stosuje si¢ na podiozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Powierzchnia wykonana gladzig gipsows jest idealnym podiozem do malowania lub tapetowania.
2.6.1. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien byé biatg masg szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych oraz do
wypelniania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitdw. Masa szpachlowa powinna miec mozliwo$¢
zastosowania na typowych podiozach mineralnych, takich jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe,
cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawa¢ sie do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubosé
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma byé gotowa, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy
wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na
uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podloze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowej:

A Przyczepno$¢: min. 0,50 MPa,

A Gestosc¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm3,

A Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.
2.7. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podlozy budowlanych
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chlonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z bstonu, gazobetonu, plyt cementowych,
gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkow gipsowych, cementowych i cementowowapiennych.
Emulsja powinna by¢ doskonalym $rodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podkiadu podlogowego, gladzi szpachlowej, itp.
Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja
najwyzszej jakosci 2zywicy akrylowsj. Emulsja powinna wnika¢ silnie w gigb podioza, powodujgc jego
wzmocnienie i ujednorodnienie parametrow calej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowac proces
chlonnoéci podioza i zapobiegaé odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzi
szpachlowych.
Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczynia¢ sig do osiagnigcia przez nie zakiadanych
parametrow technicznych, w tym przyczepnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST ,Wymagania ogéine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych

Wykonawca przystepujgey do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykazac¢ sig mozliwoécig korzystania z
nastepujgcego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikow na wode.

Do realizacji zakresu rob6t mozna zastosowac sprzet typu: pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie,
laty, kielnie, pace, szpachle, mieszadia do tynkéw, pojemniki, wiadra, pedzle, itp.

4. TRANSPORT



4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu . odpowiednio zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rohét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,\Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunkl przystapienia do rob6t
Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ocieznice
drzwiowe i okienne.

A Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw {j. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

A Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

4 W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

A Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

A W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podioza

Podioza tynkow zwyklych powinny odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.1. Spoiny w murach ceglanych

— W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyéci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy |
substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajgc je lampa benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie pedioza nalezy zwilzy¢ wodg.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznoséci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkiadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien sie sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewngtrznych nalezy
wykonac wedltug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkow nienarazonych na zawilgocenie
—w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych —w proporcji 1:1:2.

5.4.1. Siatka do zbrojenia tynkow

Narzuci¢ 2/3 przewidzianej grubosci tynku, a nastepnie zatopi¢ w nim siatke zbrojeniowa, w taki sposob, aby
zostata ona naniesiona min. 25 cm poza obszar Krytyczny.

Pionowe pasy siatki winny by¢ nachodzi¢ na siebie na min. 10 cm zakiadke. Siatkg zatapia¢ rownomiernie i
catopowierzchniowo. Po jej zatopieniu w pierwszej warstwie tynku, nanie$¢ pozostatg 1/3 jego grubosci.

W jednym cyklu technologicznym nanasié i zbroi¢ tynk na powierzchniach do ok. 20 m2. Wigksze powierzchnie
odpowiednio podzieli¢ i pracowac zgodnie z metodg ,$wieze na $wieze”.

5.5. Wykonywanie gladzi gipsowej

5.5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania gladzi gipsowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
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surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

5.5.2. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza przed wykenaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substancji tluszczowych
i powlok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos$é i wzmacniajgcym
powierzchniowo podioze. ) )
Naktadanie gladzi nalezy wykonywa¢ paca stalowg nierdzewng. Na s$cianach wykonujemy gtadZ, zaczynajac
okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos$é jednej warstwy
gltadzi wynosi minimum 2 mm.

Wykoriczenie gladzi gipsowych wykonujemy po jej calkowitym wyschnieciu.

Gladz wykariczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na calej powierzchni drobnoziarnistym papierem
Sciernym albo specjalng siateczka do szlifowania nr 100, a nastgpnie doprowadzamy do idealnej gladzi szlifujgc
siateczkg nr 180.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST, Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2, Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt.
2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykle”.

6.3.2. Wyniki badan materiatléw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru rohoét

6.4.1. Badania tynkéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p.
4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw | wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynku,

—wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

6.5. Kontrola jakosci wykonania gladzi gipsowych

6.5.1. Badania przed przystapieniem do wykonania gladzi gipsowych

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materialéw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badar InSynierowi do akceptacji.

6.5.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynikac¢ z normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips tynkarski i
klej gipsowy".

Wyniki badan materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roh6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ;Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania - tynki

Powierzchnig tynkow oblicza sig¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i
wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

Powierzchnig pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni tynkow stropéw plaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw Zzebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedlug wymiaréw w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sig powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrdbek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.
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llos¢ tynkow w m2 okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7.3. Jednostka i zasady obmiarowania - gladzie

Powierzchnie gladzi gipsowych oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci scian w stanie
surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.

Z powierzchni tych nie potrgca sig powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mnigjsza niz 0,5 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odhioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy$ci¢ i umy¢ woda.
8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkf. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzarn:

— tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwalosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunga¢ tynk i ponownie wykona¢ roboty
tynkowe,

8.4. Odbiér tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg byc
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogélem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujgce wady:

— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z
podtoza, itp.,

— trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnsaci tynku do podioza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,
—wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
8.5. Odbiér gtadzi
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania gtadzi gipsowych.
Jezeli odbior podloza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyscic.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania omoéwione w pkt. 5. daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku
nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
o gladzie gipsowe poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci gladzi, zaliczy¢ jg
do nizszej kategorii,
* w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc gladz i ponownie wykonac roboty.

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektows.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gladzi od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawgdzi od Kierunku:
e pionowego - nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu,
¢ poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wigcej niz 4 mm na calej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).



Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
o wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, pilsni itp.,
o trwate §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podioza.

Odbior gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, kiory powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,
— stwierdzenia zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.1. Tynki
Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
— obsluge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
—  przygotowanie podtoza,
— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
— wykonanie tynkow wraz z siatka,
— reperacja tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
— likwidacje stanowiska roboczego.
9.2. Gladzie
Piaci sig za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni gladzi gipsowych wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
—  przygotowanie zaprawy,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obsiugi,
— ustawienie i rozbiorke rusztowan przenoénych umozliwiajgcych wykonanie robot na wysoko$ci do 4m,
~  przygotowanie podioza,
— zaszpachlowanie polgczer i stykow ze Scianami i stropami,
— wykonanie gladzi,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymalosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych,

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy

PN-ISO-9000 (Seria 2000, 9001, 9002, 9003 i 8004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
.Tynki", wydanie ITB — 2003 rok.

Uwaga. Jesli w czasie pomiedzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpoczgciem realizacji inwestycji
wymienione wyzej przepisy zostang zmienione, lub zostang wprowadzone nowe przepisy i rozporzadzenia
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majace zastosowanie dla niniejszego zamierzenia, to nalezy je odpowiednio stosowac.



