ST 08 - ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI S TALOWYCH

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania paékrigonstrukcji dachowych i inne podobne roboty
specjalistyczne

45400000-1 Roboty wykmzeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442000-7 Nakiadanie powierzchni kgych

45442200-9 Nakiadanie powlok antykorozyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacgiifécznej § wymagania dotyce wykonania i odbioru robét
zwiazanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrigtaJowych wg zakresu olélenego Projektem Budowlano—
Wykonawczym.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy zlecan
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu wykonanie
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji staldwwczakresie:

a) przygotowanie powierzchni do malowania

b) nanoszenie podktadu gruricggo

¢) malowanie nawierzchniowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 ayodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1.Aklimatyzacja powloki— stabilizacja powtoki malarskiej w oltenych warunkach temperatury i wilgotud
powietrza.

1.4.2.Czas przydatnéci wyrobu do stosowania- czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu dki&éw nadaje
sie¢ do nanoszenia na podi

1.4.3.Farba— wyrob lakierowy pigmentowy, twosizy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcj
ochronn.

1.4.4.Farba do gruntowania— farba wytwarzaica powtoki gruntowe wykazgge zdolné¢ zapobiegania koroz;ji
metali, dzéki zawartgci w powtoce sktadnikow hamagych procesy korozji podia.

1.4.5.Lepka¢ umowna— czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundad<ubka (Forda 4) &rednicy otworu
wyptywowego 4 mm .

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe- warstwy farby natoone na podkiad gruntagy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wyspujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzesizhaniczne.

1.4.7.Punkt rosy— temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmpmjawiaj sic kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w vignivypromieniowania ciepta przez poddolub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodsiej podtae.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodddz dokumentaajprojektovs, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Farba podktadowa

Jako podkiad naly zastosowafarbe podktadove np. Unikor C

Zakres stosowania:

Podktad antykorozyjny przeznaczony jest do malowaawierzchni stalowychzeliwnych, jako podktad pod wyroby
nawierzchniowe: emalie alkidowe, emalie ftalowe pfdabwane, emalie nitrocelulozowe i chlorokauczulkow
Uzyskana powloka charakteryzuje diobrymi wiasnéciami antykorozyjnymi, mechanicznymi i odpogemwymi.
Dopuszcza simalowanie odpowiednio przygotowanych elementéwnatiowych i miedzianych wewsitrz
pomieszczé.

2.2. Farba nawierzchniowa - najezastosowé powlokg dwukrotry zgodnie z dokumentagj uzgodnieniami z
Inspektorem nadzoru.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprat do czyszczenia konstrukciji.



Czyszczenie konstrukcji nafe przeprowadzi mechanicznie uegizeniami o dziataniu strumieniowigiernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przezyimera.

Sprzt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkuezankyszczonych powierzchni musi zapewstrumiea
odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprat do malowania.

Naktadanie farb wykonywametod natryskowa przy wyciu sprztu mechanicznego zaakceptowanego przeyniiera.
Prawidlowe ustawienie parametréw malowania natry&go frednica dyszy, gstas¢ materiatu, cinienie) naley
przeprowadzana prébnych powierzchniach i uzyslakceptagj Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogghke4.

4.2 Transport wyrobow lakierowych

Transport wyrobéw lakierowych i rozdiezalnikow winien odbywésig z zachowaniem obowzujacych przepiséw o
przewozie materiatow niebezpiecznych dlwaych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.09g06Ine zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST . 1.Qiiégania og6ine" pkt 5.

5.2.Wykonanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania ngleczysci¢. Oczyszczenie polega na usiniil z powierzchni stalowych
zanieczyszczew postaci zgorzeliny, rdzy, thuszczow i smaréw;zwy pytu, wilgoci i resztek spawania.
Podstawow czynnacia jest usunicie zgorzeliny i rdzy, co natg wykona przy pomocy metody strumieniowo-
sciernej (piaskowanie lufrutowanie). Powierzchnie nalgczysci¢ do drugiego stopnia czyst. Ocena stopnia
czystaci wg PN-1SO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostaiwido uznania wykonawcy; musi on jednak gwarantowa
uzyskanie wymaganego stopnia czysid by¢ zaakceptowany przezdyniera. Ireynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrania zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesieaterowarstwowego zestawu malarskiego naleykona w
wytwaorni.

Na budowie, po monta zachodzi koniecz§é wykonania tych prac na stykach mameych i w miejscach
uszkodzé w czasie transportu i moria

5.3. Podkiad typu Unikor C

Sposoéb uycia

1.Przygotowanie podiaa

« Z poditaa przeznaczonego do malowania palasura¢ wszelkie zabrudzenia, nieréwdmd, odthicic | wysuszy.
Powierzchnie naley czyéci¢c dopoki nie nabierze metalicznego potysku. Do athzania zalecaeszastosowa
rozcieiczalnik do wyrobow ftalowych ogélnego stosowania.

» Powierzchnie stalowe, aluminiowe i miedziane peifowac drobnym papierergciernym, przemy
rozpuszczalnikiem, a ngginie osusz§.

* Przy renowacji wymalowastare powloki zmatuj papieresniernym i odpyl. Usti powloki ztuszczone i sfkane.
2. Malowanie

* Przed ayciem wyréb naley doktadnie wymiesza Niewtaciwe wymieszanie wyrobu nie powodowa réznice w
kolorze oraz stopniu potysku finalnej powtoki.

* Wyréb maesz naktadapedzlem, natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamiozny

* Wymagane s 1-2 warstwy podktadu w zaleosci od stopnia nataenia powtoki na warunki atmosferyczne i
uszkodzenia mechaniczne. Przy aplikacji natryski@eumatycznym zalecagSiatazenie 3 warstw.

« Zalecana sumaryczna grébavymalowa na sucho min.60 mikronéw.

» W razie potrzeby wyrdb rozciez rozcigéiczalnikiem (max. 3% obj.).

3. Dodatkowe informacje

« Maluj w temperaturze powietrza i podéod +10°C do +25°C. Niska temperatura, zaama wilgotnd¢ powietrza
wydtuzaja czas schricia powtoki. Aplikacja produktu w warunkach poiey +25°C mae prowadz do
nieodpowiedniej rozlewrigi farby i szybkiego odparowania rozpuszczalnikanekorzystnie wptywa na trwadé
powtoki w czasie. Temperatura podéopowinna by wyzsza od punktu rosy o przynajmniej 3°C.

» Temperatura aplikowanego wyrobu powinna wyéasi +10°C do +25°C.

» Warstwy wyrob6w nawierzchniowych najenaktad& po 24 godzinach sezonowania, z atjem wyrobow
nitrocelulozowych i chlorokauczukowych, gdzie cgagonowania wynosi minimum 72 godziny.

« W czasie prac malarskich i po ich zakmeniu pomieszczenia przegytkowaniem wywietrz do zaniku
charakterystycznego zapachu.

» Poszczegoblne szarze emalii magzni¢ sie nieznacznie odcieniem koloru oraz stopniem poty$Kucelu unikngcia
réznic niezkedne jest wykonanie powierzchni stanqeéj odebna catas¢ architektonicza w jednym cyklu roboczym,



produktami z tej samej partii produkcyjnej. W pragfiu posiadania produktéw zzriych partii produkcyjnych zaleca
sie wymiesza je ze soh.

 Podkiad antykorozyjny nie me by stosowany jako warstwa finalna.

5.3. Posgpowanie z preparatami i ich magazynowanie:

Zadba o doby wentylacg w miejscu pracy. Temperatura otoczenia w czasieyppowinna zawietasie w zakresie
10-3071C. Unikat wdychania par i aerozoli. Przestrzégasad higieny osobistej, stos@waiziez i sprat ochronny.
Nie wywac otwartego ognia, nie palinie wywaé narzdzi iskrzacych. Chront dzieci przed dogpbem do wyrobu.
Sktadowd w pomieszczeniach o dobrej wentylacji w tempeeponzej 30°C, z dala od ogniaziddet ciepta.
Pojemniki musz by¢ szczelnie zamkate.

Produkt przeznaczony do profesjonalnego stosowamezemyle. Uzywaé zgodnie z przeznaczeniem i instrukcj
stosowania. Opary rozpuszczalnikow magorzy¢ z powietrzem mieszangrwybuchows.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyaio malowania powinna obejmoiva

- sprawdzenie wyghHu powierzchni,

- sprawdzenie czystoi,

Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowadi po zak@éczeniu ich wykonania: nie wcédej niz po
14 dniach.

6.2.2 Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodgoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenigjoki na zarysowanie i uderzenia,

- sprawdzenie elastyczém i twardaci oraz przyczepniei zgodnie z odpowiednimi normamifswowymi.

Jezeli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek
z bada dato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powitoki ogciowo lub catkowicie i wykonapowtérnie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostk obmiarove robot jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z poatgg/aniem do malowania podia,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem tasan lub drabin malarskich oraz upagkowaniem stanowiska
pracy. llg¢ robét okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbiér podiaza

Zastosowane do przygotowania pogtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w normach
panstwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowidic®odiage, posiadajce drobne
uszkodzenia powinno Bynaprawione przez wypetienie ubytkéw zapgaementowo-wapiersndo rob6t tynkowych
lub odpowiedni szpachléwk. Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Gelledbior
podtaza odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngigpodiaze przed gruntowaniem ocmjc.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygldu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu rownomiernego roaaoia
farby, jednolitego natenia barwy i zgodnwi ze wzorcem producenta, braku gnaiu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczykbrplam, smug, zaciekéwgpherzy odstacych ptatow powtoki,
widocznych okiemsjladéw pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchri malowar do powtok o dobrej jakiei
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporswd powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczepguoopowtoki do podiga polegaice na prébie poderwania ostrym rgtziem powtoki od
podtaza.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny bBkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycgce ptatnéci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne



PN-H-04651 Ochrona przed korazKlasyfikacja i okrélenie agresywnii korozyjnejsrodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korazjVzorce jakéci przygotowania powierzchni do malowania

PN-H-97051 Ochrona przed kora@zPrzygotowanie powierzchni stali, staliwzeliwa do malowania. Ogolne
wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogélne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszcz pomiary grub&i powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Oldlenie przyczepnii powtok do podiaa oraz przyczeprsoi migdzywarstwowe;j.

Uwaga. J&li w czasie pomidzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpgiem realizacji inwestycji wymienione
wyzej przepisy zostarzmienione, lub zostarwprowadzone nowe przepisy i rozpgiizenia majce zastosowanie
dla niniejszego zamierzenia, to nglée odpowiednio stosowa



