ST 14 - UKEADANIE PtYTEK CERAMICZNYCH NA PODEOGACH | NA SCIANACH

Kod CPV 45430000 Pokrywanie podtogrian

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikagihtécznej (ST) s wymagania dotyce wykonania oraz odbioru
robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceraemych w budownictwie mieszkaniowymzydeczndci
publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podst@pracowania szczegotowej specyfikacji technicZ88T) stosowane]
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleicarrealizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami, ktére stanawvierzchni element warstw podtogowych,

— pokryciescian ptytkami (oktadziny), ktére stanawivarstve ochronm i ksztattupca forme architektonicza
oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadprzy wyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje oienie wymaga odnanie wtasndéci materiatow, wymagai sposobéw oceny
podtazy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewtrznych i zewstrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin cledpornych oraz wykonywanych wedtug metod patentbwyb
innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkrefo@biektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S agodne z obowizujacymi normami oraz okéeniami podanymi w ST
~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jéka&h wykonania oraz za ich zgodit@ dokumentagj projektowvs, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymaganigcdace rob6t podano w ST ,Wymagania og6lne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST ,Wymagania ogolne”
pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdtadzinowych i okladzinowych z ptytek ceramicznymbwinny
miec:

— Aprobaty Techniczne lub Byrodukowane zgodnie z obaijacymi normami,

— Certyfikat lub DeklaragjZgodndci z Aprobat Techniczi lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieartwa,

— Certyfikat zgodnéxi ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzon do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdavsie termin przydatnéci do stosowania.

Sposab transportu i sktadowania powinie bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexprcenta.
Wykonawca obowdzany jest posiadana budowie petpdokumentag dotyczica sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot wykiiaohvych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1 Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktédpowinny odpowiadawymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITBudzczajcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.2.2.Piyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiad&nasgpujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o matej ngdiwosci wodnej E3%. Grupa B |.

— PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 3%<E6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 6%<E10%. Grupa B lIb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o nakliwosci wodnej E>10%. Grupa B lIl.

— PN-EN 14411 zatznik L — Plytki ceramiczne prasowane na suchosmkiawosci wodnej E>10%. Grupa B Il GL.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi élaiedokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy ywetdla
ktérych musz by¢ okreslone takie parametry jak np. stopigieralngci, mrozoodporn& i twardas¢.

Nalezy zastosowa ptytki typu Cerim.

Dopuszcza gizastosowanie innych materialtéw pod warunkiem aleegipprzez Projektanta. Zastosowane materiaty
musz by¢ dopuszczone do obrotu zgodnie z obmujacym prawem oraz ldyzgodne z zaleceniami producenta.
2.2.4.Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania



Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych musgetnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo
2.2.5.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i aékin to:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—$rodki ochrony plytek i spoin,

—$rodki do usuwania zanieczyszaze

—$rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muganie¢ wkasndci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.6.Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomadery wode
odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdaM/oda do betonéw i zapraw.”
Bez bada laboratoryjnych mae by stosowana wodogijowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1.0gdIlne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2. Sprat i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowynhlezy stosowa:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenidqiagl

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dazcia ptytek,

— pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckaabkdéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania réwéa powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe r@lzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji kigjch,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoingayan

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ilne wymagania dotygee transportu podano ST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadnie wymaga specjalnychodkow i uradzen.

Zaleca s uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekamiluknetych. W czasie transportu naje
zabezpiecz§ przewaone materiaty w sposéb wyklucaey ich uszkodzenie. W przypadkuzgeh iloci materiatow
zalecane jest przewenie ich na paletach ycie do zatadunku i roztadunku fadunku agzex mechanicznych.
Sktadowanie materiatdw podtogowych na budowie nbysiw pomieszczeniach zamktych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

4.2.1.Plytki podtogowe kcienne

Piytki pakowane w pudetka tekturowe zawierajcelok?2 ptytek. Na opakowaniu umieszczasazve i adres
producenta, nazgwvyrobu, liczke sztuk w opakowaniu, znak kontroli jada, znaki ostrzegawcze dotyczce wyrobow
tatwo tlukacych se oraz napis.

Plytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu. Podtegvytozy¢ materialem wyciotkowym grubdci
ok. 5cm. Opakowania uktad@bok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze dotyge wyrobéw
tatwo tlukacych.

Ptytki sktadow& w pomieszczeniach zamkitych w oryginalnych opakowaniach. Wysdksktadowania do 1,8m.
4.2.2.Zaprawa do fugowania

Zaprave nalezy przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
tapetach). Chrotiprzed wilgoci. Okres przydatniwi do uzycia zaprawy wynosi 12 miesly od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g0Ine zasady wykonywania rob6t podano w ST ,Wymayagoélne” pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przyspieniem do wykonywania wyktadzin powinnybygakaczone:

— wszystkie roboty stanu suroweggznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ograeia, elektrycznych i innych np. technologicznyshcgegolnie



dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiamg/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przysipienie do robét wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu elementéw konsjrukc
budynku tj. po uptywie 4 miesty po zakdaczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe najewykonywa: w temperaturach nie zgzych ni +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywé si¢ w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalgw ciagu pierwszych dwoch dni chr@nprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1.Podlaa pod wyktadziny

Podtaza pod wyktadziny mze stanowd beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byvykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gddoninimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny éneytrzymalad¢ nasciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum
3 MPa.

Minimalna grubéci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wyigosi

— podktady zwizane z podizem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,ptywagce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2nejd0 mm

Powierzchnia podktadu powinnadyatarta na ostro, bez rakdwekpie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalngzbrudzenia bitumami, farbamirodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzoy poziomej nie me przekracz&5 mm na calej diugai
taty kontrolnej o diugéci 2 m.

W podktadzie naley wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylat&ojnstrukcyjnej i przeciwskurczowe;.
Na zewntrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie pawérprzekracza 10 m2, a maksymalna déadmku nie
wieksza nk 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny raierymiary nie weksze nk 5x6 m. Dylatacje powinny kiywykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentévd poaszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w stykiéng@ch
rodzajow wyktadzin. Szczegoétowe informacje o ukiadzarstw podtogowych, wielléoi i kierunkach spadkéw, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innychraetéw powinny b§ podane w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakéi i zmniejszenia ryzyka powstaniakmie¢ skurczowych zalecaesibrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wenienie podktadéw cementowych wioknem
polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytela zastosowanie bezpednio pod wyktadzia warstwy z
masy samopoziomagej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomage wykonuje s z gotowych fabrycznie spai@zonych
mieszanekcisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej vasspodnosi koszt poditogi, powoduje jednak
oszczdnai¢ kleju.

5.3.2.Wykonanie wyktadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych malerzygotowa wszystkie niezédne materiaty,
narzdzia i sprzt, posegregowaptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz ptanowa sposéb uktadania
piytek.

Potazenie pltytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajac ich wielkas¢ i szerokd¢ spoin. Na jednej ptaszcayie plytki
powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyé neidnakow szeroké¢ wiekszy niz potowa phytki.
Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga wyidadawierajca okrélone w dokumentacji wzory lub
sktadajica st z renego rodzaju i wielkci ptytek.

Wybér kompozycji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Uktadanie plytek rozpoczynagsbd najbardziej eksponowanego nan@a w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycy, klejaca naklada si na podiae gltadlk krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” sizebat krawedzia
ustawiorn pod kitem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna b§ natazona réwnomiernie i pokrywacah
powierzchn¢ podtaza. Wielka¢ zebdw pacy zaley od wielkdsci ptytek. Prawidtowo dobrane wielka zebow i
konsystencja kompozyciji kigjej sprawiaze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minm 65%
powierzchni phytki.

Zaleca s stosowa nastpujace wielkaci zgbow pacy w zalenosci od wielkasci ptytek:

—50 x50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

— 250 x 250 mm — 8 mm

— 300 x 300 mm — 10 mm



— 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalmng warstwa kompozyciji klejcej powinna wynosiokoto 1m2 lub pozwodi na wykonanie
wyktadziny w cagu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielkii ptytek i wynosé
srednio okoto 6-8 mm.

Po nalaeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka.

Nakitadajic pierwsz plytke nalery ja lekko przesust po podtau (okoto 1 cm), ustawiw danej pozyciji i docisit dla
uzyskania przyczepsoi kleju do ptytki. Nastpne ptytki naley dotozy¢ do sisiednich, docisgt i mikroruchami
odsuné na szerok& spoiny. Dzgki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po dognigciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania’. Wiksze plytki zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zeytnz warstwa kompozycji klegej powinna by pod cad powierzchm phytki.
Mozna to osigna¢ nakladagc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodni powierzchng przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko spoin stosuje siwkfadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca s nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin painy ptytkami naley usura¢ jego nadmiar, mma tez usuré
wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykéczeniowe.

Po utazeniu ptytek na podtodze wykonuje; siokoty. Szczegoty cokotu powinna okl& dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych gl wyktadziny podtogi stosujeestakie same kleje i zaprawy
do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie piytek.

Doktadny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kraedzie ptytek § nasakliwe przed spoinowaniem neadg zwilzy¢ je wody mokrym gdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprafugows) po powierzchni wyktadziny pac
gumows. Zaprave nalezy doktadnie wcisaé w przestrzenie ndzy ptytkami ruchami prostopadle i umoe do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera s powierzchni ptytek wilgotngabka. Swieza zaprave mozna dodatkowo
wygtadzic zaokaglonym narzdziem i uzyské wklgsty ksztatt spoiny.

Plaskie spoiny uzyskujeespoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejom gtadky gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotd@owietrza naley zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzanie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyitgk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iyiwh o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakei wyktadziny i zwkkszenia odporni@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mog
by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoypni. Impregnowane magy¢ takze phytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1.Podlaa pod okladzia

Podiazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjejowych mog byé:

—$ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do robét oktadzinowych nalesprawdzt prawidtowaé¢ przygotowania podta.

Podiaza betonowe powinny lgyczyste, odpylone, pozbawione reszsddkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez
rakow, gknie¢ i ubytkow.

Polkczenia i spoiny nedzy elementami prefabrykowanymi powinnyétptaskie i rowne. W przypadku wystienia
nierowndci nalezy je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyrownézapraw, cementow lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinigié dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cenvestwapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewretrznychsciana z elementéw drobnowymiarowych rady otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.

W przypadku podtd nasikliwych zaleca si zagruntowanie preparatem gruaftym (zgodnie z instrukgjproducenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kredei podiaze powinno spetnianastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona zeystepowtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny avdehylenie krawdzi od linii prostej, mierzone takontrolra o
dtugasci 2 m, nie mae przekracz&3 mm przy liczbie odchytek nie gkszej ni 3 na diugéci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomigze by wicksze nk 4 mm na wysokéi kondygnacii,



— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomige by wigksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanjpozycjach klejcych na

podtazach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkigraaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki szej n M4.

5.4.2.Wykonanie okfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét oktadzinowych halezygotowa wszystkie niezdne materiaty,
narzdzia i sprzt, posegregowaptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni orazpdanowg sposob uktadania
ptytek. Potaenie ptytek nalgy rozplanowé uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejcianie
ptytki powinny byt rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyénaenakovy szeroké¢, wigksz niz potowa
piytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wynwdadzina zawieraga okrélone w dokumentacji wzory lub
sktadajica st z renego rodzaju i wielkéci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek saianie naley zamocowaé prost, gtadk fate drewnian lub aluminiove.

Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. ta¢ mocuje st na wysokéci cokotu lub drugiego kdu piytek.
Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygklejaca. Wyb6r kompozycji zalkey od
rodzaju ptytek i podtza oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycy, klejaca naktada si na podiae gltadlk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” gipowierzchng zebat
krawedzia ustawion pod katem okoto 50°. Kompozycja klgja powinna b§ rozlazona réwnomiernie i pokrywiacah
powierzchn¢ podtaza. Wieldi¢ zebOw pacy zalgy od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkoi zebdw i
konsystencja kompozycji sprawdage kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minm 65% powierzchni
ptytki.

Zalecane wielkéci zebow pacy w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalmmn warstwy kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1m2 lub pozwodi na wykonanie
oktadziny w cigu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielldzi ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynaesbd dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniae powinna znal&
sie tam cata ptytka. Feli pierwsza ptytka ma lEydocinana, uktadanie nalgzacza¢ od przyklejenia drugiej caltej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wdaiwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wiellad spoiny. Dzgki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dogiigciu
ptytki uzyskuje s efekt ,przyssania”. Plytki o diych wymiarach zalecagdobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, ukladasizazwyczaj po utzeniu wykitadziny podiogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycitaa odpowiedni wysSokacé.

Dla uzyskania jednakowej wielko spoin stosuje siwkfadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malesura¢ jego nadmiar, mma tez usury¢ wkiladki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowelgpowierzchmi licowa naklejane na papier przez co e jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wkszej ilasci. W trakcie klejenia ptytki te dociskagsilo sciany deszczutkdo uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadaroavigrzchni krzywych (np. stupdw) neile uzywaé
odpowiednich szablonéw dociskowych. Po azginiu kompozycji klejcej papier usuwa spo uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mona przygi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas powiniendy
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek § nasakliwe przed spoinowaniem neile zwilzy¢ je wodh mokrym mdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zapravfugowa) po powierzchni

oktadziny pag gumows. Zaprawe nalery dokfadnie wcisa¢ w przestrzenie mizy ptytkami ruchami prostopadle i
ukaosnie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera; g powierzchni ptytek wilgotggabka.

Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéizaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymujeespoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadky gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygtuje wysoka temperatura i niska wilgodd@owietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie z#ehie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchiyitgk.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i ywh o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakmi okladziny i zwikszenia odporn@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mpgy¢
powleczone specjalnymi preparatami impregowni. Dob6r preparatow powinien byzaleniony od rodzaju
pomieszcze w ktorych znajduj sie okladziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magby¢ takze ptytki.



6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1.0go6lne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robo6t

Przed przysipieniem do robét zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvpmy podlegé

materiaty, ktére &da wykorzystane do wykonania rob6t oraz padio

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje kdeg, jak rownie materiaty pomocnicze musspetnig wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych orazedada& parametrom okg&tonym w dokumentacji projektowej.
Kazda partia materiatéw dostarczona na buglawsi posiadacertyfikat lub deklaragjzgodndci stwierdzaaca
zgodna¢ whasndci technicznych z ok&onymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno éyvykonane bezpwednio przed przyspieniem do wykonywania robét wyktadzinowych
i oktadzinowych. Zakres czynioi kontrolnych powinien obejmowa

— sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod wzglem wymaganej szorstka, wystpowania ubytkdw
i porowatdci, czystaci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwrioi podktadu, ktére przeprowadza sirzyktadajc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-
metrowy tafg,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (gpkia za pomog 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownasci i spadkéw naley wykona® z doktadnécia do 1mm

— sprawdzenie prawidtowoi wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnyghrzeciwskurczowych dokomag
pomiaréw szerokixi i prostoliniowaci

— sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.14i5, wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja sprawdzeniu zgodém wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacj
projektova i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidigvich wykonania wywiera wptyw na prawidto\é®d
dalszych prac. Badania te szczegodlnie powinny dgtysprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodZaj
grubaici kompozycji klejcej oraz innych robét ,zanikgych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzasiem oceny spetnienia wszystkich wymaga detygzh
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdcio

- zgodndci z dokumentagj projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokuatacji
powykonawczej,

— jakadéci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowdci przygotowania podiy,

- jakdsci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowdci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnearbgg wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do robo6t i
w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngri kontrolnych dotycacy wyktadzin podtdg i oktadzigcian powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtovgoi utozenia ptytek; utégenie ptytek oraz ich barw i odcieni nayesprawdza wizualnie i
poréwn& z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcértek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyapomoc taty kontrolnej diugoi 2 m przyktadanej w tdych
kierunkach, w dowolnym miejscu; pi&eit pomiedzy tat a badaa powierzchna nalezy mierzy¢ z doktadnécia do

1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomagccienkiego drutu naggnietego wzdhi spoin na catej ich dtugoi (dla
spoin wykfadzin podtogowych i poziomych oktadZiian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadgiian) i
dokonanie pomiaru odchyle doktadnécia do 1 mm,

— sprawdzenie zwrania ptytek z podkltadem przez lekkie ich opukiveaghiewnianym miotkiem (lub innym
podobnym nargdziem); charakterystyczny gluchywligk jest dowodem nie zwiania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szeroka spoin i ich wypetnienia za pomwogledzin zewrtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkéci 1m2 naley zmierzy szerokdé¢ spoin suwmiark z doktadnécia do 0,5 mm

— gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie readjzaob6t lub grubéc
okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iejgszego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpigsarprzez przedstawicieli inwestora (zamawi&go) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgzce wykfadzin i oktadzin

6.5.l. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetni@stpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna rhigdnakovd barwe zgodm z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych r&norodnd¢ barw jest zamierzona),



— cafa powierzchnia pod ptytkami powinnachyypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

— grubai¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcj producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wykladzinyptabzczyzny poziomej (mierzonegattugasci 2m) nie powinno
by¢ wieksze nk 3mm na diugéci faty i nie wiksze nk 5mm na catej diugai lub szerokéci posadzki,

- spoiny na catej diugai i szerokdci musz by¢ wypetnione zapragdo spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpdwinno wynosi wigcej niz 2mm na ditugéci 1m i 3mm na catej
diugdici lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpalmie 3mm i 5mm dla ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione catkowicie materiatem wskazanym w pkoje,

- listwy dylatacyjne powinny hyosadzone zgodnie z dokumensadnstrukcp producenta.

6.5.2.Prawidtowo wykonana okladzina powinna spefmastpujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna ijednakova barwe zgodr z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnd¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinnachyypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

- grubai¢ warstwy klegcej powinna by zgodna z dokumentagcjub instrukcy producenta,

— dopuszczalne odchylenie kredzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpghkracza 2mm na dtugeci
2m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej powinno przekracze2mm na dtugéci 2m,

- spoiny na catej dtugai i szerokdci powinny by wypetnione masdo spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpdwinno wynosi wigcej niz 2mm na diugéci 1m i 3mm na
diugdici catej oktadziny,

- elementy wykaczeniowe okfadzin powinny Byosadzone zgodnie z dokumengaidnstrukcp producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0go6Ine zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagagddne” pkt 7.

7.2.Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza; s m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjgonwymiary w
dwietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniicel s¢ powierzchni stupdw, pilastrow, fundamentow i
innych elementéw wksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieosci pomiedzy dokumentagja stanem faktycznym powierzchnie obliczawedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okét sk na podstawie dokumentaciji projektowej lub wg stéakiycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0go0Ine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagagiine” pkt 8.

8.2. Odbidr robat zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwizanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementalegajicym zakryciu g podiaza. Odbiér
podt& musi by dokonany przed rozpogaiem robdét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nale/ przeprowad badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opraaua.

Wyniki bada nalezy porowna z wymaganiami dotyezymi podt& i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla
wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytygywmozna uzné podtaza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentagj i ST i zezwolé do przysipienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paétaie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowiizany jest do dokonania naprawy padtgoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pamow
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jésinazliwa (szczegolnie w przypadku zaonej wytrzymatdci)
podtaze musi by skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem rob6t ulegggh zakryciu (podid) oraz materiatow naky
zapisgé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym prpezedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robot. Odbioru cgciowego robot dokonujeesi
dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdbjorze ostatecznym robét.

Celem odbioru ocgciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterekalizowanych robotach i ich usgoie
przed odbiorem kicowym.

Odbidr czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadaewobecnéci kierownika budowy.

Protokot odbioru cgiciowego jest podstamdo dokonania egciowego rozliczenia robét jeli umowa tal forme
przewiduje.



8.4. Odbiér ostateczny (kdcowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostategztere rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu dorealt (iléici), jakasci i
zgodndci z dokumentagj projektovs.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana praemawviajcego na podstawie przedemych dokumentow,
wynikéw bada i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okrélac umowa.

Wykonawca robdt obowrzany jest przedio¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze,

- dokumentagj powykonawcsi,

- szczegoblowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyexmi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje diggci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

— protokéty odbioru podiay,

— protokoty odbiorow cgiciowych,

- instrukcje producentow dotysmze zastosowanych materiatow,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowzana jest zapozaaie z przedtaonymi dokumentami, przeprowadziadania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST portad je z wymaganiami i wielkiziami tolerancji podanymi w pkt.
6.5. oraz dokonaoceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny bgdebrane, jeeli wszystkie wyniki bad@i pomiaréw g pozytywne i
dostarczone przez wykonagvdokumenty g kompletne i prawidtowe pod wzglem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powirtng przyjeta. W takim
przypadku naley przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

- jezeli to mazliwe, nalery poprawé wyktadzirg lub okladzir i przedstawd ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkownika i trwat@ci wyktadziny lub oktadziny
zamawiagcy maze wyrazt zgodt na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obaniem wartéci
wynagrodzenia w stosunku ust@lemownych,.

- w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwihzania wykonawca zobowdany jest do usuetia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykofige ponownie i powtdrnie zgtasdo odbioru.

W przypadku niekompletroi dokumentow odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporgdza s¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamaagiego i wykonawcy. Protokot
powinien zawier&

— ustalenia podje w trakcie prac komisji,

- ocer wynikow bada,

— wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstando dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawigcym a
wykonawa.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza pb uptywie okresu gwarancji, ktérego dhdggest okrélona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanuaglylih i oktadzin po zytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét pag@vych zwazanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawieng wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglnieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstdo zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokdaa
potracen wynikajacych z obnionej jakdci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiapowinien zgtosi wykonawcy wszystkie zauwane wady w
wykonanych wykiadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlIne ustalenia dotygze podstawy platrégi podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie pomidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowezmby¢
dokonana wedtug nagtujacych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawtatndgci jest ustalona w dokumentach umownych stata wasynagrodzenia;
wartas¢ robot w tym przypadku jest oklena jako iloczyn ceny jednostkowej i dtti robot okrélonych na podstawie
dokumentaciji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wardé robét okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokunaait umownych
ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wy&ogj ilasci robot.



W jednym i drugim przypadku rozliczenie by dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakn@sot i ich
koncowym odbiorze lub etapami olktenymi w umowie po dokonaniu odbioruedziowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy paaizy zamawiaicym a wykonawsg nastpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadrirmbejmuy:

- robocizr bezpdrednia wraz z narzutami,

— wartas¢ zwytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wrambgtkami wynikagcymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

— wartas¢ pracy sprztu z narzutami,

- koszty pérednie (ogdélne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonansigystkich
niezlednych rob6t pomocniczych i towarzysych takich jak np. osadzenie elementéw widaeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zaizapce, Gwietlenie tymczasowe, piginacja wykonanych
wykladzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalnorbwego dla pracownikow, zycie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyicia innych zasad okékenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicegemiedzy zamawiajcym
a wykonawa sprawy te musgzostd@ szczeg6towo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Defimi, klasyfikacja, wigciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczideienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtawoci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci wodnej E>10%. Grupa B lIl.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o matej nagiiwosci wodnej E<3%. Grupa B .
PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagiliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagiliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Pilytki i ptyty ceramiczneagnione o niskiej nagkliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesghione o nagakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesghione o nagakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesghione o nagakliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o ngdilwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-EN 14411 zakznik L — Ptytki ceramiczne prasowane na suchosiki@wo $ci wodnej E>10%. Grupa B 11l GL.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramicznebieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczner@czanie wymiarow i sprawdzanie jé&iopowierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie nagkliwosci wodnej, porowatéci otwartej, @stasci
wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie wytrzymakgi na zginanie i sity tamge;.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie odporsoi na uderzenia metod pomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN 1SO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie odporgoi na wgkbnescieranie plytek
nieszkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramicznernaczenie odporioi nascieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie cieplnej rozszerzadobliniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramicznezrfaczenie odporsoi na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie rozszerzalw wodnej.

PN-EN 1SO 10545-11:1998Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie odpordoi na gknigcia wioskowate

ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie mrozoodporfm.

PN-EN 1SO 10545-13:1990Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie odporioi chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie odporgoi na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie matych gfic barw.

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemvarddci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynaaga techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksenia poprzecznego dla klejow cementowych i zagha



spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.imeje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanyaek. Oznaczenie odporéa chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odporud nascieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 3: oznaczenie wytrzymati na zginanie i

ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 5: oznaczenie nakliwosci wodne;j.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetalwych), klinkierowych i lastrykowych. Wymaganidadania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz matedahch wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdlowlanych-Wymagania ogoélne (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt bwtimych tom 1 czs¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t bwtioych czs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydahilas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miegcznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Katalog wyrobow Opoczno, instrukcje producenttydmce montau.

Uwaga. Jéi w czasie pomidzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpgmem realizacji inwestycji wymienione

wyzej przepisy zostarzmienione, lub zostarwprowadzone nowe przepisy i rozpgaizenia majce zastosowanie
dla niniejszego zamierzenia, to nglée odpowiednio stosowa
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