ST 24 — SLUSARKA

Kody CPV:
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszemmgpletnych obiektéw budowlanych lub icheéei
45400000-1 Roboty wykmzeniowe w zakresie obiektéw budowlanych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczneyjwmagania dotyce wykonania i odbioru robétusarskich,
zwiazanych z zadaniem ,Przebudowa i rozbudowa biblidtekrodka kultury gminy @arowice przy ul. Zwyeistwa
17 w Tapkowicach”.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktimezetargowy i kontraktowy przy zleceniu i reatigaobét
wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robo6t obgtych specyfikacp

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Teckanij dotycz prowadzenia robét obejmugych dostaw i monta
balustrad.

1.4 Ogolne wymagania dotycze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonanych rob6t oraz za ich zgodti@ dokumentagj projektowva,
specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzowestycyjnego.

Ogolne wymagania dotygee robdt podano w specyfikacji , Wymagania ogélne”.

2 MATERIALY
2.1. Balustrady
- wykonane ze stalowych rur kwadratowych 50x50 otagkmwnikéw 10x50,
- wys. 110 cm, przavity lub otwory w wypetnieniu pionowym balustradvgiony mie¢ wymiary nie wigksze
niz 12 cm (zalecane 10 cm),
— malowane proszkowo RAL 7016.

3. SPRZET

Wykonawca przyspujacy do wykonania prac winien wykazaie mozliwos$cia korzystania z maszyn i sgta
gwarantujcych wiaciwa to jest spetniaica wymagania Specyfikacji Technicznej jékaobdt.

Wykonawca jest zobowkany do aywania jedynie takiego spyti, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prak t@ przy wykonywaniu czynniei pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiagkprz:tu itp. Sprzt uzywany przez wykonawgcwinien uzyska
akceptagj Nadzoru Inwestycyjnego. Wykonawca przysatjacy do wykonania rob&flusarskich powinien wykazzasig
mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprgtu:

- zUuraw samojezdny,

- samochdd dostawczy,

- podnanik przyscienny,

- rusztowania systemowe,

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Wykonawca jest zobowrany do stosowania jedynie takigodkéw transportu, ktére nie wptyma jakdé
wykonywanych robdét.

Materiaty przewaone nasrodkach transportu powinny byabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uk&adan
zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez igitwérce.

Czas magazynowania na placu budowy inakkrécit do niezlgdnego minimum.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed wykonaniem prac mouatavych naley sprawdzé wymagam jakos¢ materiatdw, ktéra powinna By
potwierdzona przez producenta przegwdadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnogdnym dokumentem.

Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatdéw, ktérych éadiavosci nie odpowiadaj wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ wymiardw, wedtug zestawienia projektowego.

Minimalna wysokdé¢ balustrady, mierzona do wierzchu gary powinna wynosil,1m.

Spos6b mocowania balustrady do schodéw lub ponpastinien by taki, aby pod obaizeniem si4 skupior co
najmniej 500N, przytpona prostopadle w najmniej niekorzystnym punkceemasipity trwale odksztatcenia
balustrady.



Robotyslusarskie nalgy wykonywa zgodnie z detalami projektowymi.

Materiaty powinny by oczyszczone z rdzy, zgorzeliny, smaru, brudu itp.

taczone cgsci taczonych przylegagych do siebie powinny ldyzabezpieczone przed korgzj

taczone cgsci powinny mi€ powierzchnie oczyszczone, a nieréwrigpowstate po eciu usungte.

Wszystkie elementy stalowe, spawane, przeszlifopeapohczeniu i zabezpiecZyantykorozyjnie.

Szeroka¢ drabin (lub klamer) powinna wyn@ésto najmniej 0,5 m, a odgty miedzy szczeblami nie mady¢ wigksze
niz 0,3m. Poczynaf od wysokéci 3m nad poziomem podiogi (terenu), drabiny lulnkty powinny by zaopatrzone
w urzadzenia zabezpieczgje przed upadkiem, takie jak @bre ochronne, rozmieszczone w rozstawie nigkszym
niz 0,8 m, z pionowymi pitami w rozstawie nie wkszym ni 0,3m. Odlegté¢ drabiny lub klamry odciany adz
innej konstrukcji, do ktérejasumocowane, nie me by mniejsza ni 0,15m, a odlegks obreczy ochronnej od
drabiny, w miejscu najbardziej od niej oddalonyie, maze byt mniejsza ni 0,7m i wieksza nk 0,8m. Gérne kace
podtuznic (bocznic) drabin powinny ldywyprowadzone co najmniej 0,75m nad poziomsaiaj

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robdt podano w specyfikacji technicznej ST 08 Wymagania

ogolne”. Wykonawca jest odpowiedzialny zaadebntrok robo6t i jaké¢ uzytych materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i gpdo badania jakii rob6t na placu budowy i poza

nim. Wszystkie badania i pomiary wykonywangldgzgodnie z wymaganiami norm technicznych.

Kontrola polegé powinna na:

- sprawdzeniu dostarczonego materiatu

- prawidtowdici polczen,

- sprawdzenie mocowania elementéw,

- sprawdzeniu zgodié z zal@eniami dokumentacji projektowe;.

Giéwne i nominalne wymiary powinny odpowigdzestawczym wymiarom modularnym.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw stalowygbiowinny by¢:

- w granicach odchytek dotyazych wyrobu wy§ciowego, okrélonego normami, albumami, katalogami,
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budowigctmarunkami technicznymi odbioru lub przepisami
technicznymi,

- w granicach odchytek materiatu wgjowego, o ile materiat ten nie podlega dalszepbbe,

- wartdsci odchylek nietolerowanych, zaaklonych symetrycznych powinno odpowigdaymaganiom zgodnie z PN-
EN 22768-01:1999 Odchyiki wymiardéw nietolerowanych

- wartdsci odchytek nietolerowanych zaalglonych asymetrycznych powinny odpowidd@ymaganiom zgodnie z
PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiarow nietolerowahy

- wartasci odchytek uzyskanych przy odrébegznej powinni odpowiadawymaganiom, zgodnie BN-77/3601-01,
- wartasci odchytek lgtéw zgodnie z PN-78/M 02139,

- wartasci odchytek wymiar6wécie¢ i promieni zaokaglen krawedzi, zgodnie PN-78/M02139.

Dopuszczalne tolerancje w zakresie :

- prostoliniowdci i ptaskaci wyrobu,

- okragtosci w stosunku ddrednicy nominalnej,

- rownolegtdci i prostopadiéci elementow,

- wspotosiowdci, wspokrodkowaici, symetrii i przecinania siosi powinny odpowiadawymaganiom podanym w
PN-80/M02138 Tolerancje ksztattu i patmia. Wartéci.

Kontrola odwodnienia i obrébek blacharskich powiimejmowa:

- sprawdzenie rynien poditem zgodnéci z wymaganiami w zakresie wymiaréw,

- rozstawu, wykonania oraz poker poszczegdlnych odcinkéw,

- sprawdzenie szczelba pofaczer rur spustowych z wypustami,

- sprawdzenie, czy rynny i rury spustowe nie majardi peknigc,

- sprawdzeniu pionovéai spustow,

- sprawdzenie przylegania i mocowania do paaobrébek blacharskich,

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru podano w specyfikacji ,, Wyarag ogélne”.
Roboty opisane w tej specyfikacji technicznej mi@e leda a jednostkach pokazanych w przedmiarze robét.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest finalna ocena rzecz§aié dostarczonych elementéw wypssaia pod wzgldem ich ilgci, jakadsci
i wartosci.

Wykonawca zgtasza gotowddo odbioru wpisem do dziennika budowy i przedkiddeumenty potwierdzage
wykonanie rob6t Zamawiggemu do akceptaciji.

Odbiér jest potwierdzeniem, wykonania robét zgodn@owizujacymi normami.



Odbior robét obejmuje :

- odbidr robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwargnego ).

Odbiér ostateczny dokonywany jest po catkowitymataizeniu robét na podstawie wynikéw pomiaréw i biada

jakaosciowych.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest na podstaveeny wizualnej obiektu dokonanej przez Nadzoér Iny@gny

przy udziale Wykonawcy.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w specyfikaglymagania ogoéine”.

Odbiér elementdéw przed ich wbudowaniem powinienjmlogvac:

- wymiary elementéw i ich sktadowych,

- wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

- prawidtowai¢ wykonanych palczen (przekroje, diugéci i rozmieszczenie spawéwrub itp.) oraz rozstaw otworow

na hczniki, sprawné¢ dziatania elementéw ruchomych,

- wielkosci luzow migdzy ruchomymi elementami skladowymi,

- dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiardabach i ptaszczyznach

- oczyszczenie wyrobow z rdzy, brudu, zaolitviennych zanieczyszcae

- zabezpieczenie wyrobu przed korozja,

- zgodnd¢ z dokumentagjtechniczia.

Odbiér wykonanych prac powinien obejmaingprawdzenie:

- wymiaréw,

- zgodndci z dokumentacja techniczne i specyfikacjami,

- wykonczenia powierzchni,

- zabezpieczenia antykorozyjnego (powtoki nie powiposiadé pecherzy, odpryskdw, tuszczenia lubkmiec),
rodzajow, liczby i wielkéci oku¢ (zgodnie z dokumentagcjechnicza, ich zamocowania i dziatania),

- polaczen konstrukcyjnych,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w specyfikacji , Wymagania ogélne”.
Cena wykonania robdtusarskich obejmuije:

- prace przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- dostarczenie spgtu i urzadzen oraz ich sktadowanie,

- wywoz z terenu budowy materiatéwezimych,

- wykonanie okrédonych w postanowieniach umowy badaomiaréw, i sprawdzerobdét,
- uporzidkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002Konstrukcje stalowe z cieftiennych ksztattownikéw profilowanych na zimno.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wynnéyabadania.

PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogainegeznaczenia. Gatunki.

PN-EN 501 Wyroby do pokeydachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z ayas pokry dachowych
uktadnych na eiglym podtawu.

PN-EN 29454-1 Topniki do lutowania ghkkiego. Klasyfikacja i wymagania.

PN-EN 22768-01:1999 Odchytki wymiarow nietolerowahy

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe z cienkowarstwowlshtattownikéw profilowanych na zimno

PN-EN 10168 Wyroby stalowe- Dokumenty kontroli-Wykaformacji opisem

PN-84/H-74220 Rury stalowa bez szwuagriione i walcowane ogolnego przeznaczenia.

PN-ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymitolerancje i teoretyczne masy na jednestkigaici
PN-1S04200:1998Rury stalowe bez szwu i ze szwetadkgch kaicach. Wymiary, i masy na jednostitugasci
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Ogélne zasady ochrony.

PN-87/M - 69008 Spawalnictwo. Klasyfikacja konstjilspawanych.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. giza spawane w konstrukcjach stalowych. Podzialmagania.
PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulongtaii weglowych i niskostopowych
PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stakglowych i niskostopowych

PN-75/M — 69703 - Spawalnictwo. Wadyaty spawanych. Nazwy i oldlenia.

PN-85/M — 69775 - Spawalnictwo. Wadligéoziaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadkwicna postawie ogtzin
zewretrznych.

PN-1SO 3545-1:1996 - Rury stalowe i ksztaltki. Syrgbstosowane w specyfikacjach technicznych. Rtalpwe i



ksztattki rurowe o przekroju okgtym.

Uwaga. J&li w czasie pomidzy opracowaniem niniejszej ST, a rozpgem realizacji inwestycji wymienione
wyzej przepisy zostarnzmienione, lub zostarwprowadzone nowe przepisy i rozpgiizenia majce zastosowanie
dla niniejszego zamierzenia, to najge odpowiednio stosowa



